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Stroje a zatizeni v odévni vyrobé

1 Sici stroje na pfiSivani prvka

Stroje v této kategorii patii do skupiny automatizovanych Sicich stroji pouzivanych
hlavné na pfi$ivani riznych druhd knoflikd, proto se Castéji nazyvaji knoflikovaci Sici stroje
(knoflikovacky), které se podle druhu stehu déli na dvé skupiny a to [10, 24]:

ey

1. Konfekéni knoflikovacky — $iji jednonitnym fetizkovym stehem tiidy 101,

pouzivaji se na veSkeré odévni materialy pievazné saka a kabaty.

2. Pradlové knoflikovacky — vyuziva dvounitny vazany steh tfidy 301 nebo

304, jejichz pouziti je pfedevsim pro halenky, trika a lozni pradlo.

Knoflik a dal§i pfiSivaci prvky slouzi zejména pro praktické (zapinaci) ucely,
ale mize slouzit 1 jako ozdoba nebo protazeni materidlu pres sponku a prezku. Knofliky
a prvky se mohou pfisitim od sebe nepatrné lisit, pfiSivame druhy knoflikd jsou: knofliky
dvoudirkové, tiidirkové, ctyidirkové (viz. obrazek 55), knofliky s krékem a bez kréku (viz.
obrazek 56), knofliky s o¢kem nebo kanalky (viz. obrazek 57), knofliky s protiknoflikem (viz.
obrazek 58), hacky a ouska (viz. obrazek 59), spinatka a patentky (viz. obrazek 60), pfezky a

sponky (viz. obrazek 61) a priSivani etiket (jen u nékterych Sicich stroji).

) N N
Obrazek 55: Knofliky 2,3 a 4 dirkové Obrazek 56: Knoflik Obrazek 57:
S krckem a bez krcku Knoflik
S ockem
HE SAC3
Obrazek 58: Knoflik Obrazek 59: Obrazek 60: Obrazek 61:
S protiknoflikem Hacek s ouskem Spinatko Sponka

Elektronicky tizené knoflikovaci stroje nasivaji vétSinu prvki, star$i mechanické stroje

vSe nasivat neumi, jen vybrané prvky napi. knoflik naplocho.
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Charakteristika stroji na pfiSivani prvkt s jednonitnym fetizkovym stehem

a dvounitnym vazanym stechem je popsana v nasledujici tabulce 3 a pod tabulkou jsou
podrobnéji popsany nckteré charakteristiky Sicich stroji na pfiSivani prvki, jako jsou
direk, knofliki

napiiklad parametry potiebné k nastaveni rozmért direk, podavani

a zakonc¢eni knoflika.

Konfekéni knoflikovalky | Pradlové knoflikovadky

Konstruk¢ni usporadani
stroje

Se spodnim ramenem piimym v ¢elnim postaveni

Déleni podle umisténi
knofliki

Vertikalni, horizontalni nebo oba zaroven

Rychlost Siti

1 200 ot/min az 2 700 ot/min

Steh

101 | 301 nebo 304

Nastaveni parametru Siti

Displejem u elektronicky fizenych stroji
Posunutim pakou nebo stlacenim tlacitka

Parametry Siti:

Druh knofliki 2, 3 a 4 dirkovy, s kr¢kem, s ockem knoflik, spinatka,
nebo prvku hacky, sponky atd. dle nabidky Siciho stroje
Vzdalenost .

mezi dirkami A 2,5mm aZ 6,5 mm.

Vyska

mezi dirkami B

0 mm az 6,5 mm

Pramér knofliku C

8-30 mm (Brother), 10-28 mm (Juki, Garudan). 8-32
mm (Pfaff)

Vyska kréku H

AZ 10 mm

Pocet stehu

ZaleZi na vybraném pfiSivaném prvku
5,7,8,10,12,14,16, 17,21, 23, 24 a 32 stehi

Podavani knofliku

Automatické nebo manualni (obsluhou)

Zakonceni stehu

Vytvoteni uzliku 2 vpichy do stejné dirky

Odstrih niti

Jedné nité Vrchni a spodni soucasné

Zdvih ramec¢ku

Mechanicky — seslapnutim pedalu
Automaticky — po skoncéeni operace

Vypnuti stroje

Automatické po dositi kazdého Siciho cyklu

Pridavné aparaty

Patky pro Siti riznych typu knoflikl a prvki

Pridavna zarizeni:

Pohon k dkonu
prace

Pneumaticky pist, elektromagnet a krokovy motor

Pomocna

Laser

Tabulka 3: Charakteristika knoflikovacich stroji
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Nastaveni knoflikovacich strojli se nastavuje posunutim paky podle ptehledné stupnice
(viz obr. 62) nebo zmacknutim ¢i pooto¢enim tlacitka (viz obr. 63) anebo pomoci displeje.

[25, 26, 27]

Obrdazek 62: Pakové nastaveni knofliku Obrdzek 63: Nastaveni na knoflikovacim
[31] stroji a detail panelu [15]

K nasivani knofliku je tfeba pfed Sitim nastavit na stroji nebo displeji parametry $iti -
druh knofliku (2, 3 a 4 dirkovy), vzdalenost mezi dirkami A (sefizuje se podle zvolené¢ho
knofliku) , vySku mezi dirkami B, primér celého knofliku C (uvadi
se v milimetrech nebo liniich — 1ligne = 0,635 mm), vysku kr¢ku H a pocet stehti. Pocet stehti
24 stehy. Knoflik se dvéma dirkami se §ije 8, 10, 12, 14 a 16 stehy, knoflik se tfemi dirkami
se §ije 17, 21 a 23 stehy, knoflik se ¢tyfmi dirkami se Sije 8, 16, 21, 24 a 32 stehy a etikety,
sponky, pasky se §iji 5 a 7 stehy. Knoflik s vyzna¢enymi rozmeéry je nakreslen na obrazku 64.
Spravné nastaveni parametru $iti pozname tak, ze jehla vpichuje do stfedu knoflikovych direk.

[24, 25, 26, 27]

Obrazek 64: Rozmery knofliku, které jsou potieba nastavit

Podavani knofliku muize byt automatické nebo manualni (obsluhou) a lze jej ke stroji
pfimontovat. Automatické podavani knofliki (viz obr. 65 a 66) je umisténé
na boc¢ni stran¢ Siciho stroje. Pomoci vibraci posouva a podava v misce knofliky jeden
po druhém do drzéku pod Sici misto a tim dochazi ke zvySeni produktivity prace. Knofliky se
v talifi automatického podavace nepietrzit€ posouvaji spirdlovité nahoru k vodici drazce az k
podavaci u Sici pozice (viz obr. 67) a do Celisti knoflikového drzaku. V zasobniku podavani se
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nachazeji ¢idla, snimace bodt, kterd odhazuji Spatné narovnané knofliky a kontroluji spravné
natoceni. Knoflik se v misce toc¢i tak dlouho, dokud neni ve spravné poloze. Knofliky by méli
mit stejny pramér a tloustku,

aby nedochazelo k ucpéni vodici drazky. [25, 26, 27, 30]

Obrazek 65: Miska na knofliky Obrdazek 66: Miska na knofliky automatického
automatického podavani podavani knofliku stroje Juki
knofliku stroje Pfaff [25]

4 dirkovy 2 dirkovy

—

Obrdzek 67: Knoflikovy podavac 2 a 4 dirkovy [15]

Miska na knofliky manualniho podavani se bézné upeviuje vpravo od stroje. Obsluha
uchopi knoflik a vlozi ho do celisti drzdku a nasledné naSije. Na obrazku 68

je miska pfipevnéna na pravé stran¢ knoflikovaciho stroje firmy Juki. [25, 26, 27]

..
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Obrdazek 68: Miska na knofliky pro manudlni poddvani knoflikii [31]

Knoflikovaci stroje konfek¢éni s jednotnitnym fetizkovym stehem maji zakonceni stehu
do uzliku, aby nedochazelo k vypadnuti knofliku. Uzlovani konci niti se muze
je zobacek, ktery posledni steh jakoby vraci zpét a provlikd smycku posledni smyckou. Jde o
zhustovani stehu. Na obrazku 69, 70 a 71 jsou rtizné konce niti. K uvolnéni uzlu by nemélo
dojit. Knoflikovaci stroje pradlové s dvounitnym vazanym stehem posledni vpich ucini do

stejné knoflikové dirky, tim chrani knoflik proti vypadnuti. [25, 30]

Obrazek 69: Konec nité bez ~ Obrdzek 70: Konec nité Obrazek 71: Konec nite
zakonceni [25) S jednim uzlikem [25] zakonceny dvema uzliky [25]

Spoleénymi prvky knoflikovacich strojii je odstfih niti. Odstfih niti navazuje
na Sici cyklus a pii zvednuti patky dochazi zaroven k odstfihu niti. Odstiihovy mechanismus
sttiha ob¢ nité nardz (pradlova knoflikovacka), nebo jen jednu nit (konfekéni knoflikovacka) a

je umistén mezi stehovou deskou a Gstrojim pro zachyceni smycky.

Ptidavné aparaty (drzédk knoflikil) slouzi k SirSimu vyuziti knoflikovacich strojl.
Drzak k prichyceni piiSivanych knoflikii, ktery se nastavuje na pozadované typy knofliki
eventuelné se vymeni za jiny typ drzaku. Vétsinou ma kazdy Sici stroj rizné druhy ptidavnych
zafizeni, které pfisivaji knofliky s ouSkem, knofliky s krckem, patenty, dva knofliky soucasné
(protiknoflik) a etikety. Také lze pfisivat knoflik bez prositi spodni vrstvy materialu. Mezi
nejcasté)si pfidavna zafizeni patii: Zarazka
na prisivani ¢tyfdirkovych knofliki, zafizeni na vytvareni krcku, vysune se z boku pracovni
desky do pracovni polohy. Zardzka na pfiSivani knofliku bez prositi materialu, zafizeni na
pfisivani knoflikli s podknoflikem - obsahuje navic drzdk podknofliku. Zatizeni k pfiSivani
knoflikti s oCkem (specialni opéry do tvaru kovadlinky) a zafizeni K nasivani knoflika

s kanalkem. [25, 26, 27]
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1.1 Stroje na priSivani prvkl jednonitnym retizkovym stehem

Knoflikovaci stroj s fetizkovym stehem je pouzivany daleko vice nez stroje s vizanym
stehem. Pouziva se piedevsim na svrchni odévy, dZziny a v konfekéni vyrobé. Knoflik je uréen

pro zapinani odévu, ale je mozné jej pouzit i jako ozdobu (viz obr. 72).

1.1.1 Mechanizmy konfekéniho knoflikovaciho stroje

Aktivni mechanismy podilejici se na tvorbé stehu jsou: ustroji pohybu jehly, ustroji
pro zachyceni smycky, ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materidlu
a ustroji podavani Sitého materialu. Pasivnim mechanismem je Ustroji pfitlacné. [23, 24, 25,

26, 27, 38]
Ustroji pohybu jehly

U vétsiny Sicich stroji jehelni ty¢ kona pouze ptimocary vratny pohyb. U stroji firmy
Pfaff jehla kond pfimocary vratny pohyb, ale i pohyb kyvavy do stran. Kyvavy pohyb se
odvozuje kulisou od tvarované drazky na fidici vacce. Nastaveni pfi¢ného vykyvu se provadi
uvolnénim kiidlové matice na kulovém cepu kulisy. Posunutim k¥idlové matice smérem
k tidici vacéce se velikost vykyvu zmenSuje a smérem od Fidici vacky se vykyv jehly zvétsuje.
Posouvani se provadi podle stupnice, ¢i na displeji, ktery nastaveni provede automaticky.
Pohyb jehelni tyce a pohyb podavaciho ustroji musi
na sebe plynule navazovat. U stroji firmy Pfaff se podavaci ustroji posouva pouze
ve sméru Y a jehelni ty¢ ve sméru X. U dvoudirkovych knoflikii se posuv nehybe vibec
a u Ctyrdirkovych se pohybuje pii posunuti knofliku dopifedu smérem k obsluze.
U vétSiny Sicich strojii, kde je pouze jehelni pohyb piimocary vratny se posouva pouze

podavaci ustroji v osach X a Y.
Ustroji pro zachyceni smyéky

Retizkovy steh se tvofi za pomoci dvou smyckovact hlavniho a pomocného. Rotacni

pohyb hlavniho smyckovace (viz obr. 73) zachycuje smycku z nité, kterou vytvaii jehla.
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Pomocny smyckovac vykonava kyvavy pohyb, pii kterém prodluzuje smycku smérem vlevo
tehdy, je-li jehla zapichnuta ve druhé dirce knofliku. Vykyv pomocného smyckovace musi byt
dokoncen pied vpichem jehly do materidlu a nasledné¢ posunut do dolni polohy, aby jehla

pronikla vytvofenym ockem.

Obrazek 73: Hlavni smyckovac

Ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materialu

Podéavani Siciho materidlu je tvofeno pfednim a zadnim napina¢em umisténym na
rameni stroje. Napéti pfedniho napinace musi byt volnéjsi, aby nedochéazelo k vytazeni Sici
nit€¢ z materidlu pti tvorbé stehu. Napéti nité reguluje pfedni napina¢ podle jemnosti Siciho
materialu a druhu Sit¢ho materialu. Napéti zadniho napinace
je automatické a ma na starosti spravné utazeni tvofeného stehu. Pti pohybu jehelni tyce
Z dolni Givrati se za¢nou oba napinace uvoliiovat asi 8 az 10 mm pied dosaZenim horni Givraté.
Ustroji podavani $itého materialu a ustroji pritlaéné

Ustroji podavani tvoii specidlni pfitlaény drzak (svorky) §itého materidlu
a knofliku pfipevnény na podavaci ty¢i. Ridi se pohybem vacky se dvéma drazkami, ktera je
pohanéna Sroubovymi koly hlavniho hiidele. Drzak se pohybuje dvéma sméry po ose X (do
strany) a ose Y (k obsluze a od ni). Drzak se sklada ze dvou celisti, ktera se podle priméru
knofliki  musi  upravovat tak, aby se knoflik mohl =zlehka  vlozit
do &elisti a nemohl se posunout. Celisti drzaku se viak nemohou rozeviit o velkou vzdalenost
a proto se drzaky daji ménit podle priméru knofliku a zvoleného druhu $iti. Celisti drzaku se
oteviraji a zaviraji nadzvednutim pfitlaéného drzaku. Spatné nastaveni podavaciho Ustroji
zapfi¢ini  laméni  jehel a  poSkozeni  knofliku. Pred  zahijenim  Siti

se spravné nastaveni kontroluje a zkousi na odpadovy material. [24, 28, 30]

1.1.2 Postup pfrisivani knofliku
Pied zahajenim S§iti se musi nastavit parametry Siti podle vybraného druhu knofliku,
napft. ctyfdirkovy Sity 21 stehy. Obsluha nebo automat vlozi knoflik do drzdku knofliku a

materidl pod drzédk. Jehla se nachazi v horni Gvrati nad 1 dirkou knofliku, tedy v zakladni
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poloze. Spusti se drzak knofliku a uvede stroj do pohybu. Nasleduji 4 faze Siti knofliku, které
jsou nakresleny na obrazku 74. Pti dositi knofliku se drzadk nadzvedne, ustfihnou se konce niti

a obsluha vyjme knoflik. Sici proces v nékolika fazich:

1. Jehla jde do dolni uvrati a propichuje 1 dirku knofliku a material, po dosazeni dolni
uvrati se vraci zpét do horni uvrati a pfi tomto pohybu se zacne tvofit smycka, kterou
smyckovac zachyti. Pomocny smyckovac¢ zachycenou smycku roztdhne a zaroven se
drzak knofliku s materialem premisti doleva. Jehla
se nachazi nad 2 dirkou knofliku, propichuje dirku, materidl a vytvofenou smycku
z predeslého vpichu. Po dosazeni dolni uvrati jde jehla opét nahoru
a vytvaifi se smycka, kterou =zachyti smyckova¢, predeslou smycky pusti
a ta se na niti utdhne. Pomocny smyckova¢ smycku roztdhne a jehla se mezitim vraci

do zakladni polohy a material s knoflikem se posune zpét doprava.

2. Cely proces $iti se opakuje po dosazeni deseti vpichti, jehla kon¢i ve 2 dirce knofliku.
Z druhé dirky knofliku jde jehla do horni uvrati a pii této fazi jehly
se posune material s knoflikem Uhlopfi¢né smérem k obsluze a tim se jehla nachéazi

nad 3 dirkou knofliku.
3. Nasleduje deset vpichti jehly do direk 3 a 4.

4. Po dvacatém vpichu jehla kon¢i ve 3 dirce, kde dochazi k poslednimu jednadvacatému
vpichu, pfi kterém se vytvoii uzel. Podavaci ustroji s knoflikem a Sitym materidlem se

vraci zpét do vychozi polohy.

. Obrizek 74: Faze iti

1.1.1 Stroje na priSivani prvki vazanym stehem
Tyto stroje nenalezli velké uplatnéni pfi S$iti knoflikG. Pouzivaji se pievazné

na priSivani plochych knoflikii se dvéma, tfemi a Ctyfmi dirkami (viz obr 75), knofliky
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se priSivaji zejména na montérky, lozni pradlo, halenky. Pfisité knofliky jsou vzhledové
nedokonalé, maji jak z licni stany knofliku, tak z rubni strany materialu piili§ velkou vrstvu

niti. Pouzivaji se vétSinou jen na zapinani odévi.

Obrazek 75: Ctyrdirkovy knoflik

1.2 Mechanizmy pradlového knoflikovaciho stroje
Hlavnim ustrojim podilejici se na tvorbé dvounitného vazaného stehu jsou: Ustroji
pohybu jehly, ustroji pro zachyceni smycky, ustroji vedeni, podavani a napindni Siciho

materialu, Gstroji podavani $itého materialu a ustroji ptitlacné. [23, 24, 38]
Ustroji pohybu jehly

Ustroji pohybu jehly vykonava pouze piimocary vratny pohyb, ktery je pohanén
klikovym mechanismem.
Ustroji pro zachyceni smyéky

Ustroji zachyceni smy¢ky tvoii horizontalni chapade rotaéni dvouotacknové nebo
castéji kyvavé. Na jeden vykyv kyvavého chapace se vytvaii smycka. Je mozné zvolit nité

S vetsi jemnosti, které by rota¢ni chapa¢ nemohl pouzit. [24, 30]
Ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materialu

Ukolem tohoto stroji je piivést vrchni §ici material pies nitovou paku, vodide,
napinace a brzdic¢ky k ousku jehly tak, aby steh byl spravné utazeny.
Ustroji podavani $itého materialu a ustroji pfitlaéné

Ustroji tvoii drzak knofliku a $itého materialu. Ustroji podavani §itého materialu a
drzak knofliku je stejné jako ustroji podavani Sit¢ho materidlu a knofliku knoflikovaciho

stroje s fetizkovym stehem. Na obrazku 76 je drzak knofliku s knoflikem a Sitym materidlem
a jde o knoflikovaci stroj firmy Pfaftf 3371-10/01.
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Obrazek 76: Drzak knofliku s dvoudirkovym knoflikem [25]

1.2.1 Postup prisivani knofliku

Automat nebo obsluha vlozi do drzdku knoflik (Etyfdirkovy Sity 21 stehy) a pod néj
material, pedalem se spusti drzak a uvede stroj do chodu. Jehla se nachazi v horni Gvrati nad 1
dirkou knofliku, poté propichuje dirku a vraci se zpét, nit zachyti chapac
a obtoCi ji kolem sebe. Posune se material s knoflikem a jehla propichuje druhou dirku
knofliku. Po desatém vpichu jehla konci ve 2 dirce knofliku. Podavaci ustroji posune knoflik
s materialem nad 3 dirku knofliku. Jehla stfidavé propichuje 3 a 4 dirku a po dvacatém vpichu

jehla konc¢i ve 3 dirce a provede jesté posledni vpich k upevnéni konce niti.
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