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1 Jednoucelové automatické Sici stroje

Jednoucelové automatické Sici stroje jsou zautomatizovany tak, aby obsluha provadé¢la
co nejméné¢ prace. Jsou to stroje pouze na jeden typ operace napf. automat
na nasivani nakladanych kapes nasiva pouze rtizné tvary nakladanych kapes. VéEtsinou jde o

konstrukci zakladniho Siciho stroje s konstrukei aparatli na pridrzeni a posuv dila.

Automatické Sici stroje muize obsluhovat nekvalifikovany pracovnik, ktery nezna sled
pracovnich operaci. Obsluha pouze vklada materidl podle znaCeni a spousti stroj zmacknutim
knofliku, stroj si nasledné sam pfipravi materidl (napf. zahnuti okraja
u nakladanych kapes), dovede ho pod jehlu Siciho stroje a zacne $it, po doSiti operace
se stroj vypne a odhodi materidl na odkladaci ramy. Vyhodou téchto stroji jsou stejné

vysledky vyrobki. Si¢ky mohou mit ve vyrobcich malé nedostatky.

Mezi jednoucelové automaticke Sici stroje patii:

Automaticky Sici stroj na vySivani knoflikovych direk
o Automaticky Sici stroj na vySivani podélnych direk
o Automaticky Sici stroj na vySivani pti¢nych direk

e Automaticky Sici stroj na ptiSivani knoflikt

e Automaticky Sici stroj na Siti nakladanych kapes

e Automaticky Sici stroj na Siti vypustkovych kapes a vypustkovych kapes
s patkou
e Automaticky Sici stroj na pfisiti poutek
Na kosili, halence nebo jiném odévnim vyrobku se automatické Sici stroje pouZzivaji na
Siti  podélnych direk a pfisiti knofliki. Na kosili, sako se pfisiva kapsa
na automatickém Sicim stroji na Siti nakladanych kapes. Na obrazku 118 je nakreslena kosile

S popisem, kde se automatické stroje daji vyuZivat.
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Obrazek 118: Panska kosile
Na dal$im obrazku 119 jsou kalhoty s ukdzkou pouzitych automaticky Sicich strojt.
Na kalhoty se naSivaji poutka, $iji se vypustkové kapsy, vypustkové kapsy s patkou, ale i

nakladané kapsy na automatickém Sicim stroji na Siti nakladanych kapes.
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Obrazek 119: Kalhoty

Standardni rychlost stroje na Vy§iti direk je kolem 3600 ot/min, u stroje

vvvvvvvv

rychlost1 2 500 ot/mln, StI‘O_]e na Siti Vypustkovych kapes $ije 3000 ot/min a stroj

Mewv e

1.1 Automaticky Sici stroj na vysivani knoflikovych direk

Rada vyrobcti dirkovacich $icich strojii napf. Juki, Brother nabizi na trh automaty
dirkovacich stroji, které umoznuji zvysit nékolikanasobné produktivitu své prace. Jedna Sicka
mize obsluhovat vice stroju naraz, az 4 automaty (viz obr. 120). Dirkovaci stroje mohou byt
pouzity spole¢né s knoflikovacim strojem, jako slozené Sici jednotky (viz obr. 121), které
mohou byt ovlddany jednou obsluhou (vétSinou jsou jednotky tvotfené ze dvou dirkovacich a

jednim knoflikovacim automatem). [7, 8, 28]
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Obrazek 120: Obsluha 4 automatii Obrazek 121: Obsluha slozené Sici jednotky
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Pomoci automatického posunu dila Ize vySivat dirky v fadach za sebou v urcenych
vzdalenostech na celém prednim dile koSile, halenky, blizy, nebo jen
na rukdvu saka, kabatu, rozparku na knoflikové zapinani. K vySiti podélnych direk

se pouziva vazany steh tiidy 304 k vysiti pficnich direk se vyuziva fetizkovy steh tiidy 404.

Stroje maji automaticky odstiih niti, detektor ptetrhu horni nité, ¢idlo hlidajici zasobu
spodni nité (steh tfidy 304), automatické podavani, posunuti a odlozeni dila. Nastaveni a
ovladani stroje se fidi ~ mikropocitacem s LCD displejem  umisténym

u Siciho stroje. [7, 8]

1.1.1 Automaticky Sici stroj na vysivani podélnych direk

Automat na vysiti podélnych direk Sije vazanym stehem dvounitnym klikatym. Stroj
se pouziva k vysiti direk na pfedni dily kosil, halenek, zupant, pyzam, pracovnich plasta atd.
Ptedni dily koS$il museji mit pfedem zazehlené okraje a vkladaji se do upinaciho zafizeni
pfednim krajem na kraj upinaciho ramene. Posun dila zajistuje vétSinou pneumaticky pist

nebo nejcastéji krokovy motor.

Zde material
sklouzne na
odkladaci misto.

Podavaci rameno,
kde se pripravuje

7 ; Sity material.
Obrazek 122: Obrdazek 123: Detail Siciho stroje Juki [7]
Parametry nastaveni

dirky [7]

Nastaveni parametri se provadi na digitalnim displeji, ve kterém jsou standardné

ulozeny zékladni druhy direk. Parametry, které je potfeba pfed zahdjenim Siti nastavit, jsou:
vzdalenost mezi dirkami A, celkova vzdalenost umisténi direk B, vzdalenost

od horniho konce odévu k prvni dirce C, Sife od pfedniho kraje odévu ke sténé dirky D,
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celkova Sife odévu E (mize byt 220-420 mm), celkova délka odévu F (muze byt 400-880
mm), pocet direk (od 1- 20 direk), délka stehu (max. 25mm), délka dirky, hustota stehu.
Parametry A, B, C, D, E, F jsou nakresleny na obrazku 122. Na obrazku 123
je detail Siciho stroje firmy Juki. Automat se sklada z dirkovaciho stroje a ze specialniho

zafizeni pro podavani, posuv a odlozeni materialu.

Obsluha pfipravi Sité dilo na podavaci rameno, podle znacenych bodd, jenZ mohou
znacit laserova zatizeni. Stiskne knoflik, podavaci rameno poda $ité dilo prvni dirkou k jehle
Sictho  stroje  pod  pfitlacny rdmec a  zatne  vySivat  dirku, = posune
se o nastavenou vzdalenost A a vysije dalsi dirku, po uSiti vSech direk na Sitém dile
se pfitla¢ny ramec uvolni a §ité¢ dilo sklouzne na odkladaci misto, v pribéhu vysivani direk
obsluha pfipravuje na podavaci rameno dalsi $ité dilo a stiskne tlac¢itko, podavaci rameno dilo
poda k Sicimu stroji hned po ukonceni §iti pfedchoziho dila. Na obrazku 124 je automat na
vysSiti  direk od firmy Juki typ ACF-172-1790. Kdostani je 1 automat
od firmy Brother. [7]

Stojan na nité \

Mikropocitac \

-~ Sici stroj _—

Podavaci rameno

Obrdazek 124: Poloautomat na vysiti knoflikovych direk [7]
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1.1.2 Automaticky Sici stroj na vysivani pficnych direk

Automat na vysiti pficnych direk §ije fetizkovym stehem dvounitnym klikatym. Stroj
se pouziva k vysiti direk na rukavy saka, damskych Satl, podkrytovych rozparkt kalhot (viz
obr.125) a falesnych knoflikovych direk. Dirky se vysivaji v kratkych vzdalenostech od sebe.
Podavani dila se déje pneumaticky a nastaveni roztece dirky, pocet direk, délky dirky, hustoty
stehu se fidi na digitadlnim ovladacim panelu. Obsluha vloZzi pod pfitlacny ramecek $ité dilo
vV misté, kde se ma vysit prvni dirka, zna¢eni mista mize byt pomoci laserového zatizeni nebo
zarazek, stiskne tlacitko a Stroj vysije prvni dirku, posune se o nastavenou vzdalenost A a

zacne $it druhou dirku, po vysiti vSech direk obsluha vynda S§ity material a ptipravi dalsi

material.
A C
L B )
Obrazek 125: Nakres vysiti direk na Obrdazek 126: Pridavny aparat
rozparku u dzinovych kalhot S automatickym podanim Sitého dila [13]

Sici stroj od firmy Brother mé automatické podavani dila k vysiti direk, jako piidavny
aparat (viz obrazek 126). Pfidavny aparat mtze byt ve dvou velikostech, mensi velikost vySije
2 az 4 dirky a veétSsi  velikost 2 az 6  direk. Pfidavny  aparat
se pfimontuje ke stroji, zadaji se potfebné vzdalenosti a parametry direk A, B, C, D do pamé&ti
stroje a obsluha pouze pfipravi malé dily na pridavny aparat a stroj sam posouva

a vysiva dirky, po dositi vSech direk obsluha vynda §ity material. [13]

1.2 Automaticky Sici stroj na prisiti knofliku

Automat na pfisiti knofliki pfisiva 1 az 20 knoflikd na jeden kus odévniho materialu.
Knofliky se pfisivaji v fadé za sebou po celé délce odévniho materidlu (napft. halenka, kosile,
bltiza, kabat, Zupan, pyzamo, pracovni plast¢). Ve velkych  podnicich
se tyto automaty kombinuji s automaty na vysiti knoflikovych direk, protoze jedna Sicka mtze
obsluhovat az tfi tyto stroje (viz obr. 127) nebo kombinaci stroji (nejcastéji jeden

na prisivani knoflikd a dva na vysiti knoflikovych direk).
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Obrazek 127: Prace se tremi automaty [8]

Tyto stroje pracuji s jednonitnym fetizkovym stehem téidy 101. Automaty
na pfiSivani knoflikli jsou fizeny pocitaem. Automat je opatien displejem s paméti az na
mezi knofliky A (25 — 650 mm), celkova vzdéalenost umisténi knoflikti B (standardné 650 mm
az 1 200mm), vzdalenost od horniho konce odévu k prvni dirce C (40 — 140 mm), Sife od
ptedniho kraje odévu ke sténé dirky D ( 12 -25 mm), celkova Sife odévu E (220 — 410 mm),
celkova délka odévu F (400 — 880 mm). Parametry A, B, C, D, E a F jsou zobrazeny na
obrazku 128. Knofliky lze ptiSivat na odévni dila, hotové odévy a dlouhé velikosti obleceni.
[3] Na obrazku 129 je automat firmy Juki typ ACF-164-1800, sklada se z knoflikovaciho

stroje a ze specialniho zafizeni pro podavani, posuv a odlozeni materialu.

Obrazek 128: Obrazek 129: Automaticky sici stroj na prisivani knofliki firmy
Parametry nastaveni Juki [3]
[3]

Automat je opatfen automatickym piisunem knoflikt, ktery poskytuje vyssi kapacitu
podavani pro zvysSeni produktivity prace. Velikost knofliku je od 9 az do 22mm a tloustka

knofliku je od 1,8 az 3,5mm. Kontroluje dodavéani knofliku a Sit¢ého dila, ma automaticky
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odstfih niti, detektor pfetrhu nité, automatické podavani, posunuti a odlozeni dila. Pfisun
materialu k jehle je ovladany pneumatickym pistem (potieba stlaéeného vzduchu) nebo
krokovym motorem (posouva material o 0,1 mm). Na konci $iti kazdého knoflikii dochazi

k zapositi, aby nedochazelo k vypadnuti knoflikd, jehla vpichne do posledniho mista dvakrat.
[3]

Obsluha pﬁpravi §it}'r odévni dil na podéwaci rameno automatu, stiskne knoflik,

v

Vewe

Ptitlaény ram se uvolni a $ité dilo spadne na odkladaci misto. Pti Siti direk musi obsluha

ptipravit dalsi dil.

1.3 Automaticky Sici stroj na Siti nakladanych kapes

Automaticky Sici stroj na $iti naklddanych kapes [4] Sije rlizné rozméry a tvary
nakladdanych kapes ptrevazné na dziny, ale i na jiné odévni vyrobky jako jsou kosile, pracovni
kalhoty atd. Pouzivany steh je dvounitny vazany tfidy 301. Na obrazku 130

je automaticky Sici stroj od firmy Juki spopisem jednotlivych mechanismt, které
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Obrazek 130: Automaticky Sici stroj na Siti nakladanych kapes [4]
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Automaticky Sici stroj je ovladany pomoci ovladaciho panelu s paméti kolem 690
druhti kapes. Pii zmén¢ tvaru kapsy, se musi vymeénit celd skladaci jednotka, deska pro upnuti
kapsy a pfitlacny drzdk Sictho stroje. Vyména je jednoduchd, odpoji
se kabely k ptivodu stlaéeného vzduchu, cela operace zabere jen par minut. Skladaci jednotka
je tvofena z pracovni desky a desky pro upnuti kapsy, na prvni desku se podle znaceni laseril
polozi odévni dil, na ktery se bude naSivat kapsa (pod deskou je odsavani zafizeni, které

pfisaje odévni dil k desce).

Do desky pro upnuti kapsy se podle znaceni laseri do svorek upne kapsa, kterd
m4 jiz pfedem zpracovany vrchni kraj. Pote se spusti stroj (aby nedoSlo ke zranéni obsluhy,
musi se stroj spustit obéma rukama nardz), drzék s kapsou se spusti na odévni dilo, plisky
skladaci  jednotky zahnou postupné vSechny tii strany kapsy, po zahnuti
a pripraveni kapsy se deska pro upnuti kapsy sama vysune, polozi se na ni pfitlacny drzak a
s odévnim materidlem a kapsou se automaticky pfemisti pod jehlu Siciho stroje a nardz se
obSije kapsa kolem dokola. Jehelni mechanismus kona pouze hlavni pfimocary pohyb a
Po dositi kapsy odkladaci ty¢ odhodi odévni material na odklddaci rameno. Posuv materidlu a
zahnuti okrajli kapsy ovlada pneumaticky pist s krokovymi motory. Na obrazku 131 je detail
skladaci jednotky
a drzaku kapsy a na obrazku 132 je znazornén drzak kapsy se zahnutymi okraji kapsy
a odévni dil. Automaticky S$ici stroj firmy Pfaff 3588-14/020 nasSiva nad kapsu i patku, na
skladacti jednotce je drazka pro upnuti patky.

=t Skladaci jednotka

Plisky skladaci
jednotky
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Obrazek 131: Skladaci jednotka kapsy Obrazek 132: Drzak kapsy [4]

Sici stroj méa automaticky navin civky (viz obr. 133). Po zapnuti Siciho stroje
se civka automaticky vyjme a zkontroluje zda je na ni navinuty dostatecné dlouhy Sici
materidl. Pokud ano, civka se automaticky vrati zpét, pokud ne, stroj si z civky zbytek navinu

sam odvine a navine novy. [30]

Obrazek 133: Mechanismus automatického navinu civky

1.4 Automaticky Sici stroj na Siti vypustkovych kapes

Automaticky Sici stroj Sije rizné velikosti jednovypustkové, dvouvypustkové kapsy a
kapsy s patkou nebo bez a kapsy rovné nebo Sikmé [6]. Pouzivaji se na svrchni oSaceni,
obleky, spoledenské kalhoty a na dziny. Sije dvounitnym vazanym stehem tiidy 301, na hlavé
Siciho stroje jsou umistény dvé jehly a Gstroji pro zachyceni smycky tvoii dva vertikalni
kyvavé chapafe. Rozte¢ mezi jehlami se da nepatrné posunout o 0,5
az 3 mm (Sitka jedné vypystky nebo obou vypustkll) a chapace se automaticky posunou o
stejnou vzdalenost. Na obrazku 134 je zndzornén stroj na Siti vypustkovych kapes firmy Juki

typ APW -895/896.

Do upinaciho drzdku se vlozi materidl na vrchni vypustku, materidl na spodni
vypustku a pfedem zhotovend patka. Pod upinaci drzdk se vlozi odévni dil, prostor
je vybaven sacim motorem, ktery ptidrzi dilo k podloZce. Spusti se stroj, upinaci drzak sjede
pod jehlu, usije délku kapsy, fezny niz protfizne otvor kapsy a rohové noze protfiznou kapsu
do rozkii. Stroj automaticky odhodi dilo na odklddaci rameno. Posuv materidlu je fizen

krokovymi motory a pneumatickymi pisty, fezaci noze fidi krokovy motor.
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Hlava Siciho stroje

" Ovladaci panel

Tpinaci drzak

Obrazek 134: Automaticky Sici stroj na Siti vypustkovych kapes [6]

Na obrazku 135 jsou znazornény jehly a fezny nGz na profiznuti vypustky
a na obrazku 136 je upinaci drzdk, do kterého se vkladaji materidly na vypustky

a pfedem zhotovena patka.

Rezny niz

Obrazek 135: Jehly a Obrazek 136: Upinaci drzak

rezny niiz

1.5 Automaticky Sici stroj na prisiti poutek
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36 a 42 stehu. Pasek je veden v pfidavném zafizeni



TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Ing. Katarina ielova,’ P,h'f'
Fakulta textilni | . Nahradni vyuka
Stroje a zatizeni v odévni vyrobé

na vedeni, fezani, zahnuti a podavani pasku, fezani pasku miize byt rovné nebo prirezove,

které je zndzornéno na obrazku 138 s rozméry péasku a zavorek.

Eovne fezani

I‘J—EDmm

1 AARRALR

40-70mm
48-T8mm

Prifezové fezani

15-15mm 1-3.2mm
—
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7-16mm 3-32mm

Obrazek 137: Automaticky Sici stroj na Obrdazek 138: Pasky

eve

prisiti poutek [5]

Do stroje se vlozi piredem zhotoveny svinuty pasek, stroj automaticky pomoci
krokovych motori a pneumatického pistu nastfihne potfebnou, pfedem navolenou, délku
pasku rovné nebo z kazdé strany Sikmé a zaloZi do rubové strany a podé pfipraveny pasek
pod piitlaéné patky podavaciho ustroji §iciho stroje. Ustroji podavani $itého materialu
posouva paskem a materidlem podle navolenych steht a dve jehly vysiji naraz na kazdé strané
pasku zavorku, kterou pasek pfichyti k materidlu. Odstiihnou se nité, nadzvednou se pfitlacné
patky a dalsi pasek je pripraven k pfiSiti na odévni material. Spina¢ spousténi stroje je na
pravé strané automatického Siciho stroje - obsluze po ruce. Na obrazku 139 jsou znazornény

jehly, ptitlacné patky, pasky na pfisiti poutek, vysité zavorky a pfipraveny pasek.

Obrazek 139: Detailni obrazek automatického siciho stroje [5]



