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1 Sici stroje na tvarové Siti
Stroje na tvarové Siti lze zafadit mezi automatizované Sici stroje pouzivajici

se predevsim na $iti zavorek. Muzeme je rozdé€lit do dvou zakladnich skupin [10, 24]:

1. Zavorovaci stroje — $iji dvounitnym vazanym stehem tfidy 301, pouzivaji se
pfevazné na vysiti zdvorek pro zpevnéni u knoflikovych direk, kapes, rozparki
a na konci $vi k zajisténi.

2. Stroje na tvarové Siti — $iji dvounitnym vazanym stehem tfidy 301, pouZivaji
se na uzavirani $vii uzavérem, upevnéni tkanic a ozdobnych prvkl tvarového
Siti, nasivani etiket a malych dilt.

Stroje na tvarové Siti se pouzivaji zejména pro praktické ucely jako je zpevnéni
knoflikovych direk, zpevnéni kraje kapes a rozparku proti parani, k zajiSténi konce Svli proti
vyparani, zpevnéni krajii raminek na spodnim pradle (viz obr. 77), nasivani poutek (viz obr.
78), nasivani etiket, Stitki a malych dild, upevnéni tkanic a popruhd (viz obr. 79), Siti
bezpecnostnich past, ale i pro ozdobné ucely jako je tvarové Siti na kapsach, poptipad¢ volné

na odévu.

Obrazek 79: Popruh prisit na
tvarovem stroji

Obrazek 77: zavorka vysita
na spodnim pradle

Pouzivaji se nejCastéji na odeévni, pradlové, lozni materidly, daji se pouzit
1 pro tézkou, koZenou a extra t€zkou konfekci jako jsou batohy, kabelky, tasky, dziny,

bezpecnostni pasy a airbagy.

1.1.1 Charakteristika stroji na tvarové Siti
V nasledujici tabulce 4 je popsana charakteristika stoji na tvarové Siti

a pod tabulkou jsou n¢ktera charakteristika podrobnéji roz¢lenéna.
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Zavorovaci Sici stroje | Sici stroje na tvarové Siti

Konstrukéni uspoiradani
stroje

Se spodnim pfimym ramenem

Rychlost Siti

2 700 ot/min az 3 200 ot/min

Steh

301

Nastaveni parametru Siti

Displejem u elektronicky
fizenych stroji
Posunutim paky u
mechanickych stroja

Pouze displejem, stroje
jsou elektronicky fizené

Parametry Siti

Nastavuji se podle druhu zavorky nebo tvarového $iti a

nejsou presné urceny.

Odstfih niti

Vrchni a spodni soucasné

Sici plocha

40 x 30 mm

100 x 60 mm, 300 x 200
mm

Zdvih rame¢ku Mechanicky nebo automaticky

Pridavna zarizeni

Pohon k iikonu price Krokovy motor, pneumaticky pist a elektromagnet

Patky Vertikalni ‘ Riizné podle tvaru $iti

Pomocna Laser, pravitko, odhoz niti, chlazeni niti, kontrola pietrhu

niti

Tabulka 4: Charakteristika zdvorovacich a tvarovacich strojt.

Ovladani zavorovaciho stroje byva elektronické nebo mechanické, stroje na tvaroveé
Siti maji ovladani pouze elektronické. Parametry Siti, které je potteba pred Sitim nastavit jsou:
hustota stehu, rychlost $iti, pocet stehtll, druh zavorky nebo druh tvarového Siti v soufadnicich

Xay.

Druhy stehli pouZivané na vysiti zavorky na zavorovacim stroji jsou: zesilujici steh (na
horni ose Siti lezi pficn€), napinaci stehy (pfes celou §ifi Siti), kryci steh (podélné piekryvaji
stehy vytvofené v piicném sméru), upeviovaci stehy (kombinace podélnych a pricnych steht)
a zaposivaci stehy (na konci Siti). Na obrazku 80
je zndzornéna zévorka se stehy, jenZ jsou barevné€ vyznacené a popsané Cisly: zesilujici (barva
Cervena, stehy 1-4), napinaci (barva Cerna, stehy 4-7), kryci (barva modra, stehy 8-18),

upeviovaci (barva Zluta, stehy 18-20) a zapos$ivaci ( barva zelena, stehy 20, 21). [24]
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Obrazek 80: Zavorka s druhy stehu

Ditlezitym parametrem pro nastaveni pozadujici zavorky je hustota stehu zavorky,
ktera se voli podle zvoleného S§itého materialu. U kratké zavorky s velkou hustotou stehu
muze dojit k poskozeni Sitého materialu a dlouha zavorka s mensi hustotou stehu byva
nevzhlednd.  Zavorky se  S§iji  rlznou  hustotou stehi a podlée  délky
a polohy se déli na: kratké (délka 3 az 7 mm, Sitka 3mm a 20 az 22 stehtl), stfedni (délka 5 az
12 mm, sitka do 3,5 mm a 26 az 32 steht1), dlouhé (délka 8 az 16 mm, $itka do 3,6 mm a 36
az 42 stehtr), podélné (jsou umistény na ose X), pti¢né (jsou umistény na ose Y). Na obrazku

81 jsou délky zavorek, na obrazku 82 podélné zédvorky a na obrazku 83 je zavorka pticna. [21,

22]
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Obrazek 81: Zavorka kratka, Obrazek 82: Zavorka Obrazek 83: Zavorka
stiedni a dlouhd podélna stiedni podélna stredni pricna

Sici stroje na tvarové §iti mohou mit i tfi nozni pedaly, jednim se spousti stroj, druhy
je pro zvedani levé CcCasti patky a tfeti pro zvedani pravé casti patky. Patka
je vtomto pripad¢ dvojita, d€lend na dvé Casti. Zvedani patek se ovlada dvéma krokovymi
motory, jeden ovlada jednu stranu a druhy druhou stranu a miize zvedat kazdou piilku patky

zvlast. [16, 17]

Pro efektivni a kvalitni Siti jsou stroje vybaveny pfidavnymi prvky, mezi které patii
[16, 17, 24]:

e patka zdvorovaciho stroje pro vertikalni zdvorky (napf.: pro pouziti na raminka

podprsenek).



TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Ing. Katarina Zelovd, Ph.D.
Fakulta textilnf ] Néhradni vyuka
Stroje a zatizeni v odévni vyrobé

Ptidavna zatizeni pro tvarové §iti jsou:
e Patka na tvarové Siti do Sipek nebo Ctverce viz obrazek 84, pouzivd se na upevnéni
popruhi, tkanic, paska a bezpecnostnich pasu.
e Patka na pfiSivani etiket viz obrazek 85, pouZzivé se na Siti etiket na dZiny, nebo jiné odévni

materidly, v provedeni velka, malé a tvarovana.

e Patka na tvar kapsy nebo na pfisivani malych dilti do tvaru viz obrazek 86, pouziva se na

ozdobné nasiti nakladanych kapes, tvarovanych etiket a malych tvart.
e Pilend patka na dv€ Casti se pouZiva pro vice vrstev materidlu nebo pro extra tézké
materidly a materidly, které maji dvé odliSné vrstvy, napt. pfi prositi velkého dilu

a na ném dva malé dilu na sob¢. Stroj ma tfi ovladaci pedaly, dvéma ovlada kazdou stranu

zv1ast a tfetim spousti stroj.

Obrdzek 84: Patka na Obrdzek 85 Patka na Obrazek 86: Patka na

tvarove siti [17] prisivani etiket [17] prisiti tvaru [16, 17 ]

Zavorovaci stroje maji Sici plochu malou vétSinou 40x30 mm, stroje na tvarové Siti ji
maji daleko vétsi 60 x 100 mm, jsou i stroje, které maji az 300 x 200 mm. Zavorovaci stroje,
které maji vétsi plochu napt. 100x 60 umi §it i malé tvarové aplikace, jako tfeba nasivani

etiket. [16, 19, 20, 21, 22

Jako pridavné zafizeni u velmi silnych materidlu se ptidava chlazeni jehly.
U jehly se nachéazi chladici ventil, ktery na jehlu fouka chladivy vzduch a tim se jehla
ochlazuje a nedochazi k poskozeni materidlu kvali horké jehle. Pro toto =zafizeni

je potieba ptivod stlaéeného vzduchu. Oba stroje maji kontrolni zafizeni pfetrhu niti.
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1.1 Zavorovaci stroje

Zavorovaci stroj Sije vétSinou pouze zavorky nebo jednoduché tvary pomoci stehu
rovného a klikatého. Zavorka mtze byt vysita na konfekcnich dirkéch, kapsach pro zpevnéni
proti vyparani, na raminkdch podprsenek, spodniho pradla, jako zajiSténi proti vyparani

paratelnych stehti, k ptichyceni poutek, ke zpevnéni ¢asti dilt, rozparku atd.

Nekteré moderni elektronicky fizené zavorovaci stroje umi vysSit 1 malé tvarové

aplikace jaké jsou uvedeny na obrazku 87. [21, 30]

Obrazek 87: Priklady malych tvarovych aplikaci zavorovaciho stroje [21]

1.1.1 Mechanizmy zavorovaciho stroje

Sici stroj zavorovaci je sestaven zmnoha mechanismi, kterd se podileji
na tvorbé stehu. Aktivni stehotvorné ustroji tvofi: Ustroji pohybu jehly, ustroji pro zachyceni
smycky, ustroji vedeni, poddvani a napinani Siciho materidlu, Ustroji podédvani S§itého
materialu a mezi pasivni Ustroji patii ustroji ptitlaéné. Sici stroje jsou konstrukéné obdobné
jako stroje na priSivani prvkd dvounitnym stehem. Na obrazku 88 je ukazka detailu

zavorovaciho stroje s jehlou a pfitlacny ramecek. [21, 22, 24, 38]

Obrdazek 88: Nékterd ustroji zavorovaciho stroje [22]
Ustroji pohybu jehly

Jehla vykonava pouze pohyb piimocary vratny pohanény klikovym mechanismem od

hlavniho hiidele.

Ustroji zachyceni smyécky
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Smycku zachycuje kyvavy nebo rotacni chapac (viz obr. 89). Civky mohou mit vétsi

rozmery, aby se na n¢ dalo navinout vice spodni nité tzv. velkokapacitni civky.

T £

Obrazek 89: Rotacni chapac

Ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materialu

Je ovladano nit'ovou pakou, soustavou vodicl a brzdicek, jenz se mohou nepatrné liSit,

zalezi na dodavateli.

Nové Sici stroje maji tzv. aktivni napéti, které se samo ovlada pies ovladaci panel.
Automatické rovnomérné utahovéni Sicitho materiadlu zajistuje solenoid (klasické napinaci
brzdicky se musi wutahovat a povolovat ruéné pootoCenim). Tento zpusob
je v paméti stroje naprogramovan jako data podle druhu a tloustky nité, obsluha zada na
displeji parametry nit€. Aktivni napéti je mozné pouzit i u jinych stroji jako jsou napf.
dirkovaci nebo knoflikovaci. Tento zplisob napinani Sici nité¢ nabizi firma Juki (viz obr. 90).

[30]

Solenoid

L L o
Obrazek 90: Aktivni napéti nite [30]

Ustroji podavani sitého materialu
Mechanické Sici stroje zajiStuji posunuti Sitého materialu v podélném a pficném
sméru. Podélny smér tidi svisla ty¢ s objimkou a se stavécim Sroubem, ta také urcuje délku

zavorky a hustotu stehu. Cep kulisového mechanismu fidi pti¢ny pohyb podavaciho ustroji.
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Pomoci kloubového mechanismu na fidici vacce se podavaci ustroji muze pohybovat.
PreruSovany  profil drazky na  fidici vacce davda  impuls  k podélnému

a pricnému pohybu podavaciho ustroji. Pti jedné otacce fidici vacky se vysije cela zavorka.

Elektronicky fizené Sici stroje maji dva krokové motorky, jeden krokovy motorek

ovlada pohyb podavaciho ustroji v ose X a druhy krokovy motorek posouva material v ose Y.
Ustroji pritlaéné

Ustroji piitlaéné tvoii pitlaény rameéek, ktery drzi a pfitlacuje $iti material k podavaci
desti¢ce. Je soucasti ustroji posuvu Sit¢ho materidlu a napomahd k posouvani Sit¢ho dila

V podélném a piicném smeéru.

1.1.2 Postup tvorby zavorky

Obsluha v mikropocita¢i nebo posunutim packy navoli parametry S$iti zavorky
a poté vlozi pod pritlacny ramecek Sity material, zapne stroj a ramecek se pohybuje podle
navolenych stehtl, jehla vykonava pouze ptimocary pohyb. Zavorka se Sije nejprve podélnymi

stehy, které zavorku zajist'uji a pies né stehy klikatymi, které zavorku kryji.

1.2 Stroje na tvarové Siti

vySivani riznych malych a velkych tvarl, napf. naSiti etiket nebo jinych malych ¢&asti,
cedulek, dale se pouzivaji na vysSiti ozdobného tvaru na kapsy dzinli a ¢asti odévu,
na popruhach a pasech u batohi, kabelek, tasek, pouzivaji se i na extra silné materialy. Plocha
Siti je 60 x 100 mm nebo stroje s vétsi plochou 130 x 100 mm az 300 x 200 mm na vySivani
vétsich tvart. Ustroji podavani $itého materidlu je vétsinou ovladano pomoci krokovych
motorkd, pneumatického pistu ¢i elektromagnetu u vétSiny dodavatelll téchto stroji si miize
zakaznik vybrat, ktery typ mu vyhovuje, krokové motory jsou na posuv materidlu daleko

presnéjsi. [16, 17, 18, 19, 20, 30]

Dodavatelé téchto stroji dodavaji jako zakladni vybavu patky na rGzné typy Siti.
Obrys Siti se zadava pomoci soufadnic X a Y, podle kterych se podavaci Ustroji i s Sitym
materidlem posouva. Tvar Siti se d4 naprogramovat v paméti displeje eventuelné pomoci
softwarového programu v pocitaci. Stroje na tvarové Siti se zacali v odévnim primyslu vice
prosazovat, diky sveé kvalité Siti, jednoduchym navolenim Siti
a zrychlenim vyrobniho cyklu. Na obrazku 91 je nakreslena vySivky zadni kapsy kalhot a na
obrazku 92 je stroj od firmy Brother BAS-311G s velkou vysivaci plochou.
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Obrazek 92: Sici stroj na tvarové a vysivaci siti [19]

Obrdazek 91: VySivka na
zadni dil kalhot [19]



