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1 Stroje na vysivani direk

Mezi nejpouzivangj$i automatizované Sici stroje patii dirkovaci Sici stroje. Podle pouziti a druhu stehu

rozeznavame dva typy dirkovacich stroju [10, 24] :

1. Konfekéni dirkovaci stroje — vyuzivaji dvounitny klikaty fetizkovy steh 404, jejich pouziti

je pro kabaty, saka a svrchni konfekei.

2. Pradlové dirkovaci stroje — vyuzivaji dvounitny klikaty vazany steh tfidy 304, jejich pouziti

je predevsim pro spodni pradlo, halenky, trika.

Dirka slouzi zejména pro praktické (zapinaci) ucely, ale mtize slouzit i jako ozdoba nebo otvor na provleceni
snurky ¢i gumy. Dirky se mohou lisit tvarem i zptisobem obsiti: dirky s ockem nebo bez ocka bez zavorky
(viz obr. 24), dirky s o¢kem nebo bez ocka se zavorkou klinovou nebo pti¢nou (viz obr. 25), rovné dirky se

zavorkami (viz obr. 26) a kulaté dirky (viz obr. 27).

Konfekeni Sici stroje vySivaji dirku s ockem, bez ocka, bez zadvorky nebo s klinovou zavorkou a také kulaté
dirky. Nékteré starsi Sici stroje se pouZzivaly se zdvorovacimi stroji, nebot’ neuméli vysit dirku se zavorkou.
Na dirkovacim stroji se vysila dirka a na zavorovacim stroji se doplnila pfi¢na zavorka. Pradlové Sici stroje

vysivaji dirku rovnou s pfi¢nymi zavorkami. Nové typy Sicich stroji vysivaji i dirku s ockem.
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Obrazek 24: Dirka bez ocka a Obrazek 25: Dirka bez ocka a s ockem se zavorkou
S ockem bez zavorky klinovou a pricnou
U
B
Obrazek 26: Rovna dirka se zavorkami Obrazek 27: Kulata dirka

Délka dirky se vySiva podle velikosti knofliku. Pfed nastavenim Sicich parametri je zapotiebi si knoflik

pfesné zméfit a podle naméfenych hodnot dirku nastavit.

V nasledujici tabulce 2 je popsana charakteristika dirkovaciho stroje konfekéniho a pradlového. Pod

tabulkou jsou nékteré charakteristiky podrobnéji vysvétleny.
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Tabulka 2: Charakteristika dirkovacich stroji

Konfeké¢ni dirkovaci stroje Pradlové dirkovaci stroje

Konsvt Eﬁlﬂ,{é{li . Ploché s vyvySenou pracovni plochou v ¢elnim postaveni
usporadani stroje

Rychlost Siti 2 500 ot/min az 3 6000t/min 3 600 ot/min az 4 200 ot/min
Steh 404 304

Nastaveni Displejem u elektronicky fizenych stroji

parametru siti Prestavénim ozubenych kol u mechanickych stroji

Parametry Siti:
Délka dirky az 42 mm az 40 mm
Sitka dirky az 6 mm
Odstiih niti Vrchni a spodni soucasné Vrchni a spodni zv1ast
Prosek materialu Mezi sténami a zdvorkami dirky, pfed vysitim dirky nebo po

vysiti dirky, délka proseku 5 az 40 mm

Zdvih ramecku Mechanicky — seslapnutim pedalu

Automaticky — po skonéeni operace

Vypnuti stroje Automatické po dositi kazdého Siciho cyklu

Pridavna zarizeni:

Pohon K tikonu Pneumaticky pist, elektromagnet a krokovy motor
prace
Pomocna Laser, pravitko

U elektronicky fizenych Sicich strojii se parametry Siti nastavi pomoci digitalniho displeje umisténého u
siciho stroje. Mechanické Sici stroje Se nastavi pomoci ovladacich pak (viz obr. 28) a vyménou ozubenych

kol (viz obrazek 29), pti niz dochazi ke zméné rozméru dirky a hustoté stehu. [11, 12, 24]
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Obrazek 28: Posunuti paky Obrazek 29: Vymena ozubenych kol

Odstfih niti je proveden manualné obsluhou Siciho stroje nebo ruéné pomoci noze zabudovaného do desky
stroje, noznim $lapadlem, mechanicky po skonceni operaci pomoci stop-motoru, pomoci pneumatického
pistu ¢i solenoidu anebo automaticky fotobunkou. Odstiih niti u fetizkového dirkovaciho stroje byva
umistény pod stehovou deskou a skladd se z nepohyblivého noze a pohyblivého protinoze. U vazaného
dirkovaciho stehu se odstiih niti provadi zvlast. Vrchni nit stiitha ntiz na tazné pruziné¢ umisténé na
pritlacném ramecku ve spodni strané. Spodni nliz, pro odstfih spodni nité, je umistény na Soupatku pod
stehovou deskou. NUz je umistén kolmo feznou hranou k pfidrzovaci pruzing, aby se nit spravné odfizla.

[24]

Dirka se prosekava prosekdvacim nozem mezi st€nami a zavorkami dirky, miiZze se proseknout pted nebo po
vysiti dirky. U novych stroji niiZ prosekéava dirku vicekrat, ale u mechanickych je tieba vymény za velikost

dirky. [24]

Zdvih ramecku muze byt proveden manualné (nohou) seSlapnutim piislusného pedalu u mechanickych
strojii, ktery pomoci fetizku zatdhne za paku a zdvihne rdmecek. Nebo pomoci ptidavnych zafizeni u
elektronicky fizenych stroji, nahradi se$lapnuti nohou a zrychli ¢innost Siciho stroje. Po ukonceni Siciho
cyklu dostane stroj informaci z fidici jednotky, ze $iti bylo ukon¢eno a ma automaticky zdvihnout pfitlacny
ramecek. [24, 30, 33]

Stroje jsou vybaveny automatickym vypinanim stroje, po dositi cyklu se stroj automaticky odepne od spojky
a vypne se. Stroje maji dvé femenice, pevnou a volnou. Pevnd femenice se nachdzi na hlavni htideli a fidi ji
pohyb motoru. Po seslapnuti pedalu vidlice pienese femen na pevnou femenici a je blokovana zapadkou
V prubchu Siti.
Na fidici vacce je vystupek, jenz da pokyn k vypnuti stroje, zdpadka se uvolni a vidlice s femenem se vrati
na volnou femenici. Nedochazi k Giplnému zastaveni stroje, pouze se neotdci hlavni hfidel, motor je stale

pustén. [24]
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Dirkovaci  stroje mohou byt zautomatizovdny pomoci piidavného  zafizeni jako
je solenoid (elektromagnet) a pneumaticky pist ¢i krokovy motor, ktery zajistuje nékteré funkce stroje, jako

napiiklad zdvih a spousténi ramec¢ku, odstiih niti, prosekavaci niz a uvolnéni napéti nité. [11, 12, 30]

Na dirkovacim stroji muze byt pravitko k ur¢eni roztece direk nebo laser k naznaCeni zacatku Siti

dirky.
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1.1 Stroje na vysivani knoflikovych direk stehem dvounitnym retizkovym

Konfekéni dirkovaci stroj se pouziva predevSim na svrchni odévy, jako jsou kabaty, plasté, obleky, saka,
blejzry, vesty, kalhoty, dziny, v konfek¢ni vyrobé (kostymy, kozena konfekce) a v technické konfekci
(hasi¢ské, vojenské, policejni, zdravotni uniformy, potahové materialy). Dirka je uréena pro praktické, ale i

moddni ucely, slouzi ptredevs§im pro:
e zapinani odévu (viz obr. 30) u plast, kabatu, saka, kalhot, dzina

e ozdobné ucely (viz obr. 31) na klopy, patky, rozparky a kapsy.

A A
Obrazek 30: Damsky blejzr a detail dirky [1] Obrazek 31: Patka a rukav
Dirka miiZze byt vysitd bez ocka nebo s ockem a se zavorkou nebo bez ni — zdleZi na jaky druh materialu
dirku potfebujeme vysit. Na kozenou konfekci se pouziva dirka se zadvorkou viz obr. 32 a), pro materidly
lehké (napt. Taft) se pouziva dirka bez zavorky viz obr. 32 b), pro materidly dzinové a t€zké (napt. Tvid,

Flaus, Mansestr) se pouziva dirka se zavorkou, viz obr. 32 c). [1]

Obrazek 32: Vysité dirky a) kozena konfekce b) lehka konfekce c) dziny [1]
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1.1.1 Mechanizmy konfekéniho dirkovaciho stroje
Sici stroj je sestaven z nékolika mechanizmi (funkénich ustroji), ktera se podileji na tvorbé stehu,
aby stroj mohl pracovat jako celek, musi byt na sob¢ ¢asové zavisla. Mezi aktivni stehotvorné ustroji Siciho
stroje patfi: ustroji pohybu jehly, Gstroji pro zachyceni smycky, ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho
materialu, Gstroji podavani Sitého materialu. Mezi pasivni stehotvorné ustroji patii: ustroji pfitlacné a prisek

Sitého materialu. [23, 24, 38] Na obrazku 33 jsou néktera ustroji Siciho stroje.

[

Obrazek 33: Nektera ustroji konfekcniho dirkovaciho stroje
1. Ustroji pohybu jehly

Jehelni ustroji konfekéniho dirkovaciho stroje (viz obr. 33) vykonava kombinovany pohyb, hlavni ptimocary
a dva doplnujici, kyvavy pohyb do stran a otaceni jehly kolem své osy. Dopliujici pohyb, kyvavy kolmo na
smér §iti, vytvoii klikaty steh, jehla jej vykonava ve fazi, kdy vychazi ze $itého materialu. Pfi posunuti oka
ojnice se méni velikost vykyvu jehly na jehelni ty¢i kyvavého mechanismu. Vacka a ozubené segmenty
ovladaji pohyb otaceni jehly kolem své osy o 180°. Tento druhy pohyb zajist'uje obsiti konce dirky do ocka.

Nakreslena dirka s ockem a bez ocka je na obrazku 34 a 35.
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Obrazek 34: Dirka s ockem [1]

Obrazek 35: Dirka bez ocka [1]
2.Ustroji pro zachyceni smyéky

Ustroji zachyceni smy¢ky tvoii dva smy&kovace kyvavé (viz obr. 36). Mechanizmus zachyceni smycky je
odlisny od Siciho stroje s dvounitnym fetizkovym stehem, ktery ma pouze jeden smyckovac s tvorbou
kombinovaného pohybu. V levém smyckovaci je provlecend spodni nit obdobné jako vrchni nit, pomoci
ocek s neomezenou zasobou nité. Pravy smyckovac je bez niti, oba maji tvar do hrotu. Oba smyckovace jsou
ulozeny na pohyblivém nosici, pii otaeni nosice se pohybuji i smyckovace: pooto¢enim levého smyckovace
se pooto¢i zaroven i pravy smyckovaé o stejnou vzdalenost. Oto¢enim kolem své vlastni osy jehelniho
ustroji dochazi i k otoceni pohyblivého nosi¢e se smyckovaci. Spodni nit se S vrchni niti provazuji sttidave,

pii kyvavém pohybu nosice se smyckovaci.

Pravy smyckovac s navlecenou
smyckowvu z vrchni nité

potieba zpevnit obSitim vyztuznou niti tzv. gimpa, vklada se do samostatného vodi¢e na ustroji zachyceni
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smycky. Vodi¢ mize byt upraven podle potieby vedeni a kladeni ur€ité vyztuzné nit€. Pohyb vodice je

rytmicky sjednocen s pohybem podavaciho a ptitlacného ustroji.
3.Ustroji vedeni, podavani a napinani $iciho materialu

Nitovy mechanismus zajistuje dovedeni Sicich niti k ousku jehly ¢i k ocku smyckovace a napina i povoluje

Sici nité dle potieby tak, aby se steh spravné tvoril.

K podavani vrchniho Siciho materidlu se u téchto stroji nejCastéji pouziva vacka s nastavitelnymi vodici.
Vrchni nit se vede z nitového stojanku pies vodi¢ a napinac k vodici s otocnou vackou (povoluje a napina
Sici nit) déle k nitové pace, k vodici a do ouska jehly. K povoleni §ici nité se oto¢na vacka otaci a povoli nit

0 pottebnou délku nit€ a pii napinani nité se vacka neotaci a neché niti volny prubé&h.

Podavani spodniho Siciho materidlu je podobné jako u vrchniho Sicitho materidlu. Spodni nit se vede
z nitového stojanku pies miskovou brzdu mezi vodici o¢ka, pro predpéti nité az ke smyckovaci. [23]
4.Ustroji podavani sitého materialu
Ustroji podavani §itého materialu se sklada z pfitlaéného ramecku (posuvné desky) a pii $iti ptitlacuje a
posouva §ity materidl. Pohyb podavani se voli podle velikosti a druhu dirky pomoci fidici vacky s vodici
drazkou. Posuvna deska spojena s kladkou vodici liSty zapada do vodici drazky na fidici vacce pohanéné
ozubenymi koly od hlavniho hiidele. Pohyb vacky fidi posuv materidlu, v prvni fazi pohybu vacky se
material neposouva, pii dal§im otaceni fidici vacky se pfitlacny rdmecek posouva dopiedu podle délky dirky
a po obsiti ocka se vraci zpét do vychozi polohy.
5. Ustroji pritlaéné
Ptitlacny mechanismus se sklada ze dvou oto¢nych drzakid neboli patek (viz obr. 33), do nichz se material
upind rubni stranou nahoru. Patka mé4 na spodni strané tvar hdkd, do né¢hoz zapadaji zachytky, které jsou
spojeny s rdamem upinace. Patky jsou umistény na posuvné desce (pfitlacny ramecek). Upinaci mechanismus
se ovlada ru¢né nebo automaticky:
Ruéni ovladani - soustava pak s pruzinou zveda upinaci drzaky pomoci seslapnuti ptislusného pedalu nebo
stisknutim tlacitka.
Automatické ovladani — fidici vacka stroje ovlada pakou soustavu upinacich pak. Zvedani patky mize byt
zajisténo fidici vackou, pneumatickym pistem eventuelné elektromagneticky, tim odpadd nutnost Slapat na

pedal.

6.Prusek sitého materialu
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Prisek  Sittho  materiallu  provadi ~ mechanismus s prosekavacim  nozem  (viz obr.
33). Za jehelni ty¢i je pohyblivy prosekavaci ntiz a na télese stroje je pripevnén tvarovaci protintz.
Prosekavaci noze se museji dle velikosti dirky ménit. Pii vyméné je diilezité spravné setizeni polohy horniho

noze a tlaku protinoze. Dirka se prosekava pted vySitim nebo po vysiti dirky, zalezi na druhu materialu.

Ridici vacka posuvné desky (fidi pohyb noze) ma na vrchni strané vypustek a ten slouZi k vychyleni

prosekéavaciho noze pfi pruseku dirky.

1.1.2 Postup tvorby dirky

Steh se tvoii provazanim vrchni a spodni nit¢ pomoci nékolika mechanizmi. Material se do pfitlaéného
ramecku upne licni stranou dolii, poté se seSlapne levy pedal a stroj se uvede do pohybu. Pohyb jednotlivych
mechanizmi fidi fidici vacka. Prosekne se dirka, pokud ma byt proseknuta pfed vySitim dirky. Jehla a
smyckovace zaujimaji vychozi polohu a zacnou vytvaret fetizkové stehy (viz faze tvorba stehu). Nejprve
se Sije prava strana dirky pak ocko a nakonec leva strana dirky. Dirka je vysita a prosekne se, pokud je tento
pozadavek po vysiti dirky. Zvedne se pfitlaény ramecek a odstiihnou se nité. Obsluha mize vyjmout

material a cely proces znovu opakovat. [24]

1. V prvni fazi tvorby stehu jehla klesd z horni (zdkladni) polohy do dolni polohy a propichuje Sity

materidl. Poté se vraci zpét do horni polohy (viz obr. 37).

2. Pfi pohybu jehly do zakladni polohy se v druhé fazi tvorby stehu zacne tvofit smycka z vrchni nité,
kterou zachyti levy smyckova¢ a zaroven do ni vloZi spodni nit. Jehla se pohybuje nad Sitym

materialem kolmo na pravou stranu, stejny pohyb vykona i levy smyckovac¢ (viz obr. 38).

L
i

Obrazek 37: Tvorba stehu 1 faze Obrazek 38: Tvorba stehu 2 faze

3. Ve treti fazi pronikd jehla Sitym materidlem a hrotem jehly prochdzi smyckou rozsifenou

vychylovaci pac¢kou spodni nité (viz obr. 39).
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4. Jehla se ve Ctvrté fazi tvorby stehu vraci do zakladni polohy a ve smycce spodni nité se tvofi nova

smycka z vrchni nité. Hrot pravého smyckovace zachyti vrchni nit a posune ji vlevo, aby se smycka

rozsitila (viz obr. 40).
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Obrazek 39: Tvorba stehu 3 faze Obrazek 40: Tvorba stehu 4 fize

5. Vpat¢ fazi se predesla smycka ze spodni nit¢ sesmekne zlevého smyckovace
a utdhne se. Zatim co se jehla vratila do zékladni polohy, pravy smyckovac dél rozsifuje smycku

Z vrchni nité (viz obr. 41).

6. V posledni Sesté fazi tvorby stehu se jehla posune vlevo a pronikne materidlem do zachycené
roz$itené smycky vychylovaci packou. Uvnitt smycky se zacne tvofit dal§i smycka z vrchni nité.
Levy smyckovac¢ vklada svou spodni nit do vytvofené smycky z vrchni nité a cely proces tvorby

stehu za¢ina znovu (viz obr. 42).
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Obrazek 41: Tvorba stehu 5 faze Obrazek 42: Tvorba stehu 6 faze
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1.2 Stroje na vysivani knoflikovych direk stehem dvounithym vazanym

Dirkovaci stroj se stechem vdzanym se nazyva pradlovy dirkovaci stroj, pouziti
je velmi obsahlé predev§sim na pradlové vyrobky, naptiklad trika, halenky, koSile, blizy, Saty, svetry,
pracovni obleceni, montérky, détské obleceni, sportovni obleceni, spodni pradlo, lozni pradlo, ale i
dekora¢ni materialy jako tfeba polstare, povlaky, pytle na pradlo atd. Dirka se vySiva na tkané a pletené

materialy. Dirka slouzi zejména pro praktické ucely:
e zapinani odévi (viz obr. 43) 1égy na trikach, halenkach, kapsy, rozparky, predni kraje

e jako otvor na provleceni gumy ¢i $itirky (viz obr. 44) teplaky, kalhoty, krat'asy, kapuce, pytle.

Obrazek 43: Dirka na panské kosili bez a s knoflikem — Obrazek 44: Dirka na protazeni
Snurky ¢i gumi
Rada novych Sicich strojii pfed vysitim obsiva dirku pro zpevnéni pruznych (pletenych) materialti. Na
ovladacim panelu Siciho stroje lze typ obsiti navolit podle potifeby zpevnéni, na obrazku 45 jsou Ctyii typy
obsiti. Prvni a druhy zpisob se pouziva pro nejvétsi potfebné zpevnéni, dirka se obsije kolem dokola
rovnym nebo klikatym vazanym stehem, tieti zpisob se pouziva pro zpevnéni na zacatku Siti dirky a ctvrty

zpusob pro zpevnéni zavorky. [2, 33]

1 2 3. 4.

— *u’\/\q

Obrazek 45: Zpiisoby obsiti direk pro zpevnéni [2]

Nové typy Sicich stroji vySivaji i dirky S ockem podobné konfek¢ni dirce (viz obr.46). Zavorka dirky

muze byt pticna, klinova, do ocka ¢i tvarovana. [2, 28, 33]
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Obrazek 46: Dirky s ockem [2]

1.2.1 Mechanizmy pradlového dirkovaciho stroje

Nékolik funkénich ustroji se podili na tvorbé klikatého vazaného stehu, jejich ¢asova vazba umoziuje cely
Sici proces. Mezi aktivni stehotvorné Ustroji Siciho stroje patii: ustroji pohybu jehly, Gstroji pro zachyceni
smycky, Ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materialu, Gstroji podévani Sit¢ho materidlu. Mezi

pasivni stehotvorné Ustroji patii: Gstroji pfitlaéné a prusek Sitého materialu. [23, 24, 38]
1. Ustroji pohybu jehly

Ustroji jehly se pohybuje vratnym piimocarym pohybem (hlavnim) a pohybem do stran (vedlej§im).
Hlavnim pohonem jehelni tyce je klikovy mechanizmus, vedlej§im pohonem je talifové kolo s vyfrézovanou
drazkou. Kuzelové nastavitelné kolo hlavniho hiidele fidi pohon talifového kola a zajistuje vedlejsi pohyb
do stran. Rozpich jehelni tye neboli délka zdvorky se méni zménou polohy kuzelového kola. Sife stehu

dirky je polovina délky zavorky.

Jehelni ustroji u stroji elektronicky fizenych se pohybuje jen hlavnim pohybem nebo i pohybem do stran,
zalezi, kterého dodavatele Sicich stroji zvolime. Pokud jehla vykonava pouze hlavni jehelni pohyb tak
ustroji posuvu materidlu ma dva krokové motory, kterymi posouva $ité dilo. Pokud jehelni ty¢ vykonava oba
pohyby, tak ustroji posuvu Sit¢ho materidlu se pohybuje pouze jednim smérem po ose Y a ma jen jeden

krokovy motor.
2.Ustroji pro zachyceni smyéky

Ustroji zachyceni smy¢ky klikatého dirkovaciho stehu tvoii horizontalni poloha chapade rotaéniho nebo
kyvavého. Nejcastéji se pouzivaji dvouotackové rotacni chapace (viz obr. 47). Rota¢ni dvouotackové
chapace vykonaji dvé otacky pti jedné otacce hlavniho hiidele. Smycku vrchni nité zachyti hrot chapace a
Vv prvni otacce ji piesmekne pies pouzdro civky. Druha otacka chapace jde na prazdno a pfipravuje
se na dalsi =zachyceni smycky. Chapa¢ se sklada ztélesa shrotem, pouzdra civky

a civky s navinem nité (viz obr. 48). Kyvavy chapa¢ hrotem zachyti smycku vrchni nité a pfesmekne ji pies
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pouzdro civky a vrati se zpét. Pouziva se pro t¢zké materidly jako naptiklad automobilové vyrobky, kizi a
pro pouziti niti s veétsi jemnosti.
Smycku musi hrot chapace zachytit pii jakékoli poloze jehly, proto ma chapa¢ poloZen v jiném postaveni
nez stroj s rovaym stehem. Chapac je polozen za jehelni ty¢i ve stfedu rozpichu jehly do stran. Hlavnim

nedostatkem chapace je omezend zasoba spodni nité, ktera je navinuta na civce.

Obrazek 47: Chapac Obrazek 48: Civka a pouzdro civky
3.Ustroji vedeni , podavani a napinani Siciho materialu

Nitovy mechanizmus zajiStuje plynulé odvijeni, napinani a uvoliiovani nité, dle potieby. Je tvotfeno z nitové
kloubové paky, vodicich ocek a miskovou brzdou. Nit je nejcastéji vedena ze stojankového odvijece, pres
kolikovy vodi¢, otvory dal$iho vodi¢e a mezi disky miskové brzdy k ocku nitové paky, dale k vodi¢i na
celnim krytu, vodi¢i na jehelni tyéi a nakonec do ocka jehly. Nesprévny navlek vrchni nité (Vynechaini
stroje mohou mit nepatrné odlisné vedeni nité a je nutné se fidit navodem k obsluze stroje. Nitovou paku
ovlada kloubovy mechanismus, jehelni ty¢ nebo vacka a pohani ji hlavni hiidel. Vodi¢e vedou nit riznymi
otvory, kolikovy vodi¢ miiZe mit na tyci vice otvorli a je upevnény na hlave Siciho stroje. Na miskové brzdé
se meéni napéti nit¢ pootocenim regulacni matice. Ta pfitlacuje pruzinu na misky, mezi kterymi se vede nit a
tidi brzdéni nité. Pii zvednuti ptitlaéného ramecku miskova brzda napéti nité uvolni.

Spodni nit se naviji na poloautomatickém navijeci civky zabudovaném v levé zadni €asti stroje, nit se naviji
béhem S§iti nebo i mimo néj. Spodni nit je vedena ze stojankového odvijeCe, pfes vodi¢e a brzdicku
k navijeci civky.

4. Ustroji podavani $itého materialu
Pohyb posuvné desky mize byt ovladan fidici vackou u dirkovacich strojii zdkladnich (ten vysiva dirku se

dvéma zavorkami) nebo dvéma krokovymi motory, pokud jde o stroje, které $iji obdobnou dirku jako je ta
14
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konfekéni. Ridici vacka je pohanéna od hlavniho htidele. Na posuvné desce jsou kladi¢ky ovladacich pak,
které zapadaji do dvou drazek umisténych na fidici vacce. Pfitlaény ramecek spodni vroubkovanou stranou
piidrzuje material a pfitlacuje ho na desku Siciho stroje. Hustota stehu se méni vyménou ozubenych kolecek
nebo se nastavi na ovladacim panelu. Ozubena kolecka zméni velikost pfevodu od hlavniho hiidele na fidici

vacku.

ey

Podavani $it¢ho materidlu jednim ¢i dvéma krokovymi motorky je u strojt, které $iji dirky po stranach
s o¢kem, nebo s o¢kem jen na jedné strané (viz obrazek 46). Jehelni stroji vykonava pouze hlavni pohyb.
Jeden krokovy motorek je pro posouvani materidlu v ose X a druhy pro posuv v ose Y, motorky dostavaji
informaci z fidici jednotky a dilo posouvaji dle naprogramovatelného vzoru. Stroj podava vyrobek
Vv jakémkoli sméru v obou osach soucasné. Stroje jsou omezené délkou jednoho stehu, nebot’ motory musi
stihnout, pfi maximalnich otdCkach stroje a v hornich polohach jehly, posunout Sity material o
naprogramovanou vzdalenost. Pii tomto posuvu materidlu jehla vykonava pouze hlavni pohyb pfimocary

vratny. [2, 11, 12, 28, 33]

Podavani Sitého materialu pouze s jednim krokovym motorem je u strojt, kdy jehla vykonava pohyb hlavni
a doplnujici vykyvny v ose X a krokovy motor posouva material pouze v ose Y. SloZenim téchto pohybu
vzniknou stehy, a pfi $iti o¢kové dirky dochdzi v misté oc¢ka k trhavému pohybu ramecku v obou smérech
v ose Y. Tento zpusob je u elektronicky fizenych dirkovacich strojii nejéastéjsi. [2, 11, 12, 28, 33]

Ustroji podavani §itého materialu zajistuje piitlaény ramedek, pod ktery se upina ity material. Pfitlaény
ramecek je ze spod opatien vroubky a t€émi Se pfi Siti pfidrzuje materidl na posuvné desce s ovladaci pakou,
jenz ovlada vacka. Do dvou drazek na vaéce se zaklesavaji kladicky ovladacich pak a tim urcuji drahu
posuvné desky. Odpruzend paka zastavuje drahu posuvné desky a ta ptidrzuje material na konci délky dirky,
na kterém se vySije zavorka. Pohon hlavniho hiidele pferusuje odpruzena paka, kterd se po usiti zavorky
vraci zpét a podavani Sitého materialu pokracuje. Deska se pohybuje pouze tehdy, kdyz je jehla v horni
uvrati.

5.Ustroji pFitlaéné

Mechanismus je tvofen pfitlacnym rameckem, ktery pfitlacuje vroubkovanou stranou $ity material k desce
Siciho stroje. Material se do rdmecku upind licni stranou nahoru. Na posuvné desce pritlacného ramecku jsou
kladi¢ky ovladacich pak, které zapadaji do dvou drazek umisténych na fidici vacce. Pfitlaény mechanismus
se ovlada rucné (seslapnutim pedéalu) nebo automaticky pomoci fidici vacky, pneumatického pistu nebo

elektromagnetu.
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6. Prusek sitého materialu

Dirka se prosekdva mezi stranami a zavorkami dirky nozem, pfi zméné¢ délky dirky se musi vyménit za
odpovidajici velikost. Nz je ulozen za jehelni ty¢i zeSikmenou stranou ostii zepifedu do zadu. Po proseku
materialu je niZ 1 mm pod stehovou deskou a vraci se zpét do horni polohy pomoci vratné pruziny. Pékovy
mechanismus uskuteciiuje prenos pohybu prosekavaciho noze na konzolu a vystiednik uloZzeny na hiideli
fidi pohyb noze. U elektronicky fizenych dirkovacich stroji se nliz nemusi ménit, protoze seka vicekrat za
sebou. Na obrazku 49 je detail Siciho stroje, kde je 1 fezaci nliz a na obrazku 50 je samotny fezaci niz. [24,
30]

Pritlaény ramecek

Obrazek 49: Detail dirkovactho stroje Obrdzek 50: Rezaci niiz

Postup tvorby dirky

Material se upne podle naznaceni umisténi dirky pod pfitlacny rdmecek licni stranou nahoru a se§lapne se
levy pedal a stroj se uvede do pohybu. Stroj zacne §it dirku (viz faze tvorby stehu). Po dokonceni dirky se
stroj automaticky vypne, jehla se zvedne do nejvysSi uvrati a materidl se prosekne nozem, zvedne se
pritlacny ramecek a zaroven se odstfihne vrchni i spodni nit. Cely proces je dokonfen a obsluha muze

odebrat material a opakovat akci. [24]

1. Vysiti pradlové dirky zacina levou  stranou, kdy jehelni ty¢ kona  hlavni
a vedlejsi klikaty pohyb. Podavaci deska posouva smérem doptedu Sity material o navolenou délku
stehu. Po vysiti této strany se pfitlacny ramecek posune doprava a vytadi podavaci zafizeni z Cinnosti

(viz obrazek 51)

2. Ve druhé fazi se zacne tvofit uzavérka, kterda ma dvojndsobnou Sifi stehu. Steh
se nckolikrat zopakuje a posledni je tvofen zlevé strany do pravé, pii cemz

se zaéne vySivat prava strana dirky (viz obrazek 52).
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> >

Obrazek 51: 1 faze tvorby stehu. Obrazek 52: 2 faze tvorby stehu

3. Podavaci deska s $itym materidlem se ve tieti fazi stehu pohybuje do zadu a Sije se pozadovany pocet

stehil na pravé stran¢ dirky a stejny na levé strané (viz obrazek 53).

4. Druhé uzavérka se zacne tvofit po dokonceni pravé strany, kdy pfitlacny ramecek se posune doleva

a vyfadi podavaci zafizeni. Dirka je vysita (viz obrazek 54).

>

< <

Obrazek 53: 3 faze tvorby stehu Obrazek 54: 4 faze tvorby stehu a prosek
dirky nozem.
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