Otazky z predmétu Technologie |

Al. Charakteristika technologii — slévani a svafovani, pouziti odlitkii a svafencu
v technické praxi.

A2. Slévarenstvi, charakteristika slévarenské technologie, rozdéleni (hutni odlévani a
odlévani tvarovych odlitkt), odlisnost hutnich odlitkl od odlitkd, které slouzi jako dily
konstrukénich celku (strojirenské odlitky).

A3. Konstrukce odlitku, zasady spravné konstrukce odlitki (tloustka stén, ukosy,
radia, napojovani stén, Zzebra), nespravna konstrukce odlitki a technologické
dusledky.

A4. Typy a charakteristika slévarenskych forem, piskové formy vyrabéné 3 D tiskem
(vyroba a odliSnosti vyroby od klasickych forem).

A5. Metody slévarenské vyroby odlitkii s ohledem na kvalitu povrchu a rozmérovou
presnost odlitki (odlitky z piskovych a kovovych forem odlévané gravitacné, odlitky
vyrabéné tlakovym litim.

A6. Charakteristika piskovych forem, jejich vyroba (formovani na model nebo
modelovou desku), vyznam a rozdéleni jader pro vyrobu odlitkd.

A7. Slozky piskovych forem (ostfivo, pojivo, pfisady, voda, jejich vyznam).
A8. Charakteristika formovacich smési (l., Il., Il. generace).

A9. Vlastnosti piskovych slévarenskych forem (pevnost v tlaku, prodySnost,
otéruvzdornost).

A10. Charakteristika ostatnich typU slévarenskych forem - skofepinové, Z CT smési,
na vytavitelny model a sadrové.

A1l Slévarenské formy pro tlakové liti, charakteristika tlakového liti, slévarenské
slitiny pro tlakové liti, typy odlitkll vyrabénych tlakovym litim; strukturaini odlitky.

Al12. Pouzivané slévarenské slitiny na vyrobu odlitkl, jejich prehled, pfipadna
souvislost s rovnovaznymi binarnimi diagramy s ohledem na krystalizaci odlitk(
(tuhnuti).

A13. Grafitické litiny (litina s lupinkovym, kuliCkovym a dcervikovym grafitem),
struktura litin, porovnani mechanickych litin, utlumoveé vlastnosti litin.

Al14. Technologické viastnosti slévarenskych slitin (tavitelnost, tekutost, zabihavost).

A15. Zakladni slévarenské vlastnosti kovu pfi tuhnuti a chladnuti odlitk( (stahovani a
linearni smrstovani, disledky téchto déji pro vyrobu odlitku).

Al6. Stazeniny kovl, opatfeni proti stazeninam, funkce a druhy nalitkd.



Al7. ZpUsoby pInéni slévarenskych forem (gravitacni, zvySenym tlakem, odstfedivym
zpusobem) s ohledem na konstrukci odlitki, resp. slévarenské formy a typ
slévarenske slitiny.

A18. Keramické formy na vytavitelny model, struéna charakteristika jejich vyroby;
pouziti metody (odlévani do forem na vytavitelny model) pro vyrobu konkrétnich
odlitkd.

A19. Zakladni typy tavicich peci a jejich pouziti.

A20. Metalurgicka pfiprava tavenin nezeleznych kovu ze slévarenskych housek
(slitiny hlinik, popf. slitiny zinku, slitiny médi).

B1. Charakteristika a pouziti technologie svafovani kovu, zakladni rozdéleni, vyznam
jednotlivych druhu.

B2. Zakladni druhy nazvoslovi svarového spoje (tavné svafovani).

B3. Svafitelnost kovl (oceli, grafitickych litin, slitin hliniku, slitin médi); vlivy
na svaritelnost kova.

B4. Metalurgie tavného svarovani, profil tvaru svaru a orientace krystald.
B5. Svarovani kysliko-acetylenovym plamenem.

B6. Charakteristika plynd, tlakovych nadob, hadic, druhy hofaku, nacrt kuzell
plamene s vyznacenim teplot, pfidavny material, svafovani vpfed a vzad.

B7. Svarfovani elektrickym obloukem, princip vzniku elektrického oblouku a jeho
schéma, charakteristika jednotlivych oblasti elektrického oblouku. Staticka
charakteristika zdroje (strma, plocha) a staticka charakteristika elektrického oblouku.

B8. Rucni svarovani obalenou elektrodou, princip metody, polarita zdroje
elektrického proudu. Zplsoby prfenosu kovu v oblouku.

B9. Pfidavné materialy, resp. obalené elektrody pro ruéni svafovani elektrickym
obloukem, schéma elektrody, druhy podle chemického slozeni, funkce obalu.

B10. Zakladni metody svafovani elektrickym obloukem, jejich struéna charakteristika,
porovnani z pohledu produktivity, variability a aplikovatelnosti na rizné druhy
materiald.

B11. Svafovani elektrickym obloukem v ochrannych atmosférach, druhy a jejich
stru¢na charakteristika.

B12. Svafovani metodou WIG (TIG), princip, schéma, pouZiti.

B13. Svafovani metodou MIG, princip, schéma, pouZiti.



B14. Svarovani metodou MAG, princip, schéma, pouziti.
B15. Svafovani elektrostruskové a pod tavidlem, princip, schéma a pouziti.

B16. Svarovani elektrickym odporem — fyzikalni podstata vznik Jouleova tepla,
schéma bodového, Svového a stykového svarovani, pouziti.

B17. Specialni zpusoby svafovani — laserem, plazmou elektronovym paprskem.
B18. Pajeni kov, fyzikalni podstata, druhy, tavidla, pajedla, pajky — jejich rozdéleni.

B19. Koroze kovl, charakteristika, druhy koroze, ochrana kovu proti korozi
(katodicka a anodicka ochrana).

B20. ZpUsoby ochrany materialu proti korozi — elektrochemické (galvanické)
pokovovani, podstata.



