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Technicka priprava vyroby - TPV

Na kvalite TPV zavisi kvalita vyslednéeho odévniho vyrobku,
ktery musi mit pozadovany tvar a funkcni vliastnosti

 Technicka priprava vyroby je jednou z nejvyznamneéjsich Cinnosti
primyslového podniku. Je souhrnem technickych ¢innosti
bezprostredneé spojenych s pripravou vyroby a se zménami
spojenymi se zdokonalovanim vyrobkt a vyrobnich procesu.

 Uvadi se, ze v predvyrobnich etapach je mozné ovlivnit az 80 %
vyrobnich nakladu a vznika zde az 75 % chyb.

[VASTA, Frantiek, ZELENKA, Antonin. Technicka priprava vyroby a komunikace mezi oddélenimi. INFOCUBE [online]. Dostupny z WWW:

<http://www.infocube.cz/images/automobilindustry/clanky/Tech.%20prip.%20vyroby%20a%20komunikace%20mezi%20oddelenimi_119-121.pdf]



Rozdéleni TPV

Rozdéleni TPV z hlediska obsahu

Konstrukcéni
priprava vyroby

priprava vyroby

Modelova a navrhova tvorba I

Vlastni konstrukcéni tvorba I

Technologie vyroby

Technologicko-hospodarské normy

Normy spotreby materialu




Faze TPV
v pripadeé outsourcingoveé vyroby

Analyza predeslé a nasledujici sezony
Definice rozpoctového planu

Seznam pozadavku (terminy, prodejni cena, segmentace kolekce,
definice spec. produktd...)

Fashion tendence (makro trendy, modni vlivy, barvy, materialy,
strihy...)

Schvalovaci proces - Ekonomicka (Zirovaci, médni, kick off, ...)
komise '

Nakup materiall

Proces vyroby prototypu , R e



10.
11.

Faze TPV
Vv pripade outsourcingoveé vyroby

Proces schvalovani prototypU a outsourcingovych vyrobcU
Komunikace s dodavateli o obchodnich cenach, dodaC|ch Ihutach
Zadani vyroby —m

Priprava vizualizace kolekce na prodejné
(Visual Merchandising)

- produktové mixy v jednotné stylu a barve,
- rozdéleni podle produktovych skupin,
- nabytek ...

s

,M

Rozdéleni produktl dle dllezitosti T
— zameéreni se na VIP produkty (prvotni duIe2|tost p reseni
problému)



Designéri a stylisté

Debriefing TVO rba
¥

Konstrukéni &ast TPV, p rOtOty p u

vybér materialu

Vyroba prototypu

¥

Vybér dodavatele

¥

Schvalovaci meeting

NE 3 ANO
Oprava prototypu - Zkouska prototypu, - Objednavka

technické upravy 8
Obdrzeni prototypu
od dodavatele

)

Evidence prototypu
»Shooting sample”

4

Schvaleni prototypu



Tvorba
prototypu

Prakticka ukdzka
diagramu procesu vyroby
prototypového vzorku

z redlné vyroby




Rizeni ¢asové posloupnosti

GanttUv diagram - grafické znazornéni naplanované posloupnosti
cinnosti v Case

Metoda kritické cesty - Jejim cilem je stanoveni doby trvani projektu
na zakladée délky tzv.




Ganttuv diagram

Cinnost

Bilance

Budget

Fashion tendence

Kick off

Vybér a nakup materialu
Kreativni workshop
Vyroba prototypl (CMT proces)
Komunikace s dodavateli
Schvaleni prototypt
Vyroba - Indie

Lodni doprava

Silnicni doprava

Vyroba - Cina

Lodni doprava

Silnicni doprava

Vyroba - Pakistan

Lodni doprava

Silnicni doprava

Vyroba - Bangladés
Lodni doprava

Silnicni doprava

Prijem zbozi do centralniho skladu

Preprava do distribucCnich center
Preprava na prodejny
Implementace kolekce

Datum zahajeni
[dny]

121
44
79
114
44
93
128
44
102
137

144

145
152
159

Doba trvani
[dny]
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GanttUv diagram

Bilance
Budget
Fashion tendence
Kick off
Vybeér a nakup materialu
Kreativni workshop
Vyroba prototyp (CMT proces)

Komunikace s dodavateli

Schvéleni prototypd
Viyroba - indie

Lodni doprava

Silnicni doprava
Vyroba - Cina
Lodni doprava

Silni¢ni doprava
Vyroba - Pakistan

Lodni doprava

Silnicni doprava
Wyroba - Bangladés
Lodni doprava

Silnicni doprava

Prijem zboizi do centralniho skladu

Preprava do distribucnich center

Preprava na prodejny

Implementace kolekce

0 7 14 21 28 35 4 49 56 63 0 77 84 91 98 105 112 119 126 133 140 147 154 161 168




Design kolekce

OPANTONE® RAL CATWALKS FORECASTS TRENDS PRINTS & GRAPHICS MAGAZINES DESIGN FASHION W

Inspiration
Colours
Fabrics
Silhouettes

Style

Catwalk

Key

Details
Accessories
Beauty

Home = TRENDS = Man Trends » Colorush Summer 2022 +USB Stick

COLORUSH

[https://www.ideedaprodurre.com/en/product/colorush-aw-2020-21-usb-stick/]

COLORUSH SUMMER 2022 +USB
STICK

880,00€

2 issues per year: June / December

Color Trends for Sport & Street / Activewear

Opzione / Single Copy Europe t|
Option

Singola Copia | Single Copy Europe

880,00€

PANTONENT[ST]
momonlisﬁlnms

PALETTE 2




Vyroba prototypu

Priprava podkladi — ,,technicky list”

Vyroba vzorku (aspon 2)
— kontrola kvality

Schvaleni vzorku

Vybér dodavatele/U

Komunikace vyroby, ceny, termin...

premesse  PROMESSE

Tituloc 2650 Color Rosa Medio
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_DISCOUNTS on https://designinfo.in

Vyroba prototypu

yrechnicky list”

* Vzorek materialu, popis materialu (normy, gramaz...), ref. Cislo
dodavatele ...

e Popis potisku nebo vzoru (velikost, motiv, poloha na vyrobku)
e Technicky nakres nebo skica daného odévu

e Detaily odévu (zapinani, ozdobné prvky, atd.)

e Detaily pro dodavatele (rozmér, kvalita, barvy)

 Barva dle pantone

* Velikostni tabulka (hotovy vyrobek, v zakladni velikosti, tolerance)



Pantone barevnice

TPX = textile paper edition,
TCX = textile cotton edition,

TPG = textile paper — “green”
(barvy Setrné k Zivotnimu prostredi,
nahrazuji barevnici TPX)

[https://www.ideedaprodurre.com/en/produ
ct-tag/pantone-en/]

PANTONE®

16-1453 TCX
Exotic Orange




Komentare k prvnim vzorkum

Prakticka ukdzka komentadra
k prototypového vzorku
z redlné vyroby




Garment must be always horizontally and laid flat and NEVER vertically. NO inner cartons for stand shirts of for any kind
of garments will be allowed Gartons may never be left half-full. Empty (air) space shouldn't be filled in with cardboard or

crumpled paper. It won't be allowed even in assorted boxes.
= _

NOT ALLOWED IN
ANY CASE!!!
e S

Instrukce k baleni

Shirts, Soft stand pack
Shirts with collar soft stand can be required as following

MENS SHIRT FOLD TRIAL Shirts, full stand pack - (JACKETS WITHOUT FRONT PIPE})

*DEAD MANS FOLD" Shirts with collar stand can be “stand pack” required as following

{
E I.
)

CT
ik
Ay

CODE:

sentto

COLLAR, COLLAR STAND AND NECK LINE DATE:| 23.9.2002 LT ——

MUST BE FOR STAND PACK, NOT FLAT PACK NECKLINE.

1.
[ 111+ —— Y
=
i
2.
FOLDING LINES

3 2. STEP

e .

VHERE MECESSARY
) s N
5.

=

SIDE BOOY FOLD

IF shirt has bution
dowm, always undo!

% ALTERNATE PACKING 14 BOX

=



Vyroba prototypu

Kontrola kvality — v modelové dilné nebo od dodavatele

 Meéreni vzorku pred samotnou zkouskou, fittingem

Kontrola shody s technickym listem, uvedeni pripominek pokud
jde jiz o druhy vzorek

* Analyza kvality
e Zkouska odévu (fitting)

e V pfipade, ze vzorek je v souladu s technickym listem => stane se
"schvalenym vzorkem*



Kontrola kvality vzorku

Tabulka rozmeéru + tolerance
Ukazky spravného meéreni

Prakticka ukazka

Description
Y2 chest
2 chest stretched
Y2 chest from cut out
Chest yoke height
V2 waist
2 waist stretched
2 waist (bottom waistband))
Length waist front to shoulder
2 Hips
2 Hips at the lower end of the fly
2 Low hips
Length low hips to shoulder
Length hips to shoulder
2 Opening of hips
/2 Bottoms

Rounded bottom shape height
2 Hips Lining
Center back length Lining
Shoulder length
Length from heighest point shoulder to pocket top
Length from heighest point shoulder to chest pocket top
Shoulder length + Sleeve length
Length shoulder to shoulder
Shoulder length+ total sleeve length
2 neckline width+shoulder length +total sleeve length
2 armhole
Sleeve head height
1/4 armhole
Front armhole
Back armhole
Armbhole height
ipper length
Sleeve length
2 upper sleeve width
/2 Bottom sleeve
Cuff height
Bottom sleeve RIB height
Elbow height from head of sleeve
2 Elbow
2 Bottom flounce width
Total sleeve length
2 bottom sleeve width at cuff
Number of Rib at upper sleeve
Shoulder strap total length
Ext distance between shoulder straps at FRONT
Ext distance between shoulder straps at BACK
Bib Height
Bib width
Binding width/Ribbing

Code

AA
AD
ADH

BB
B1

BHD

cB
(@]
C1H

EG1

G10

HDV

HDO
HB
HBL
HC

Description
Shoulder strap width
Inside neck width
Outside neck width
Total neckline
/2 head opening-stretched (minimum 29cm)
Front neckline depth
Back neckline depth

Front neck opening from heigh point
shoulder

Center back collar height
Front collar tip height
2 collar top width
Collarband height
Number of ribs at collar
2 collar bottom width
Front length from heigh point shoulder to
bottom
Front length from strap beginning to bottom
Center front length
Center back length
Center back length excluded waistband
2 front neckline length
/2 back neckline length
Back across width at 12cm from shoulder
Front across width at 12cm from shoulder
Width between raglan- front
Width between raglan- back
2 thigh
Front crotch (excl. waistband)
Back crotch (excl . waistband)
Fly height
Shorts 2 Bottom
Inside leg length
Side length (excl. Waistband)
Waistband height
Total waistband length
Tab length
Drawstring length
Drawstring length Back
Waistband length until 3 eyelet
Eyelet spacing
Waistband, cut position from shoulder
Pocket width (top pocket)
Cross-over
Slit length
Sleeve slit length
Pocket height at center
1/2 knee at 35cm from the crotch
1/2 calf at 50cm from the crotch
Ribbing height

ME1
ME2



Kontrola kvality vzorku

Pokyny k méreni dulezitych rozmérd

Mozné pouzit pro interni kontrolu i jako ,,manual pro
dodavatele”

Prakticka ukazka




Ukazky k pokynim
pro kontrolu kvality

Prakticka ukazka




Podklady ke zpracovani materialu,
oddélovani a Siti

Dle zkusenosti vlozit poznamky pro dodavatele:

Pred procesem oddélovani nechat material minimalné 24 hodin
relaxovat

Bezpecnostni vzdalenost mezi dily
Beznapétové nakladani

Pocet steh( na centimetr (obecné 4 pts/cm)
Doporudeni Sicich stroji pro urcité operace

Pozadavky na specialni technologie



Ukazka realnych pokynu
pro oddéelovani

* Relax the fabric 24 hours at least before cutting the bulk If the fabric requires it.

*  Respect the main line of the fabric for the cutting.

*  Use perfectly sharpened scissors for the cutting.

*  Aspacing of minimum 0.3cm between parts is recommended for the cup.

* If the fabric is stretchable, cut in the stretchable direction in width (except compenies special request).

. Avoid the too high fabric lays for the production to avoid the out of tolerances measurements
(approximately 8cm fabric lays height).

*  Cut knit binding (neckline band) in the stretchable direction to make the head passage issues possible.
*  Cut the neckline bands in woven in the Bias direction.

*  Exception for the BANLON fabric = > Cut all the parts of a product in the direction which does not allow
fraying.

FABRIC REACTIONS:

* If the fabric production presents a fabric reaction during the product development, a % will be added on
the finalized pattern (by the Pattern Designer).

* If the fabric production presents a fabric reaction during the production, it belongs to the manufacturer
to adapt the pattern.

The final measurement chart is validated.



Predvyrobni kontrola

Predvyrobni vzorek dodany dodavatelem

Ve stanovené velikosti
 Sevsemi nalezitostmi

* Mozno porovnat s vlastnimi vzorky
e Schvaleni komisi

e Kontrola kvality béhem vyroby — kontrolni vzorky



Specifikace vyrobku

BASIC 129

Tricko panske

)

XHZANL 100 % bavina pratelné na 40 °C
Single Jersey, 100 % bavina (sloZeni se miiZe lisit

- barva 03- 97 % bavina a 3 % viskoza, barva 12 - -

85 % bavina, 15 % viskoza), silikonova uprava é ‘Lﬂ

¥ fubulsiFi st 160 g/m? silikonova uprava

uzky lem proakreniku z Zebrového Opletu 11
5 % elastanu

zpevhujici paska od ramene k rameni

silikonova Uprava

slouceny produkt s etiketou
MALFINI/ADLER

Etiketa: satenova

Zhodnoceni: digitalni potisk, vwiivka, pfimy
sitotisk, transferovy potisk

Pocet ks v sacku: 10 ks

Ve (5)

Minimalni odbér: 1 ks

ANSKE DAMSKE DETSKE

S =g oo o forfoc Qo fo s fos Qo |
os Joaf oo s [ 2 o L2
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Specifikace vyrobku

GENERAL DESCRIPTION

[Brand name MALFINI
Style code 129 Sex Gents
J|Launch / Change Spring/Summer 2021 (03.03.2020) Size XS - 5XL
MATERIALS
Shell fabric
Composition 100% cotton, Single Jersey Weight/GSM  [160
|Finish |5ii\cnn treatment |Placement |the whole T-shirt
ACCESSORIES
Type Material Pc Color Other Placement
IMain label (dousbieﬁgatin) 1 white bzt:nfiigss |placed in the middle of the back neck opening from the inside
PACKING

|PE bag for 10 pieces

CONSTRUCTION DETAILS AND CHANGES

|De5|gn

according to the size table for 129 T-shirt Basic

Jtubular shape (without side seams)

Ineck

round neck, single ply rib hem 1:1, 95% cotton and 5% spandex

Shoulder tapes

0,8 cm wide, from shell material with single lock stitching, from one shoulder to the other

|bottom ending

use double stitching at the height of 2 cm, at least 5 stitches percm

sleeve ending

use double stitching at the height of 2 cm, at least 5 stitches per cm

color 03 ash melange

Ifabric composition: 97% cotton, 3% viscose

color 12 dark gray
Imelange

fabric composition: 85% cotton, 15% viscose




| Specifikace vyrobku

5XL: 00, 01, 02, 05, 07

COLOUR VARIANT OF THE STYLE

Tangerine Orange

XS - 4XL: 00, 01,02 03, 04, 05 06, 07, 08, 09, 11, 12, 13, 14, 15, 16 19, 23, 27 28 29. 38. 39, 44 49, 51, 60, 62. 64, 67, 69, 87

93. 94, 95, 96, 30, 43, A1, New Color: AZ

DESCRIPTION MEASUREMNTS
1000 T-shirt Basi - 196,500 )X T-shirt Basic n5- B0l
100% oom o (3 - (7% cofi visoosa, dolor 12 - B5% coBon/15% visoows, 5S4 wrsadman, 160 ge
P— T
§ 21 :3, T 1;\: = o
SR - \= / 0
\ . k ¥
k) | { !
"\ - --’Jl |"I' J ..".I
e e H
r
COLORS COLORS
1290002 T-shirt Basic 5% 12920 XX T-ghirt Basic
. — —
A I’t. |: !
I } |
00 white 071 black 02 navy a3 ash'm_niangr' 18 emeraid 23 marlbors red
LR e . —
\ | f ' ' ] { .
04 yeliw Q5 royal blus 08 bottle green 07 red 29 armiy 30 pink . 38 chocaolate 39 grass green l



ifikace vyrobku

128-XX-XX T-shirt Basic XS-5XL
COLORS + New Color LABEL - COTTON
12 T-shirt Basic 1 T-shirt Basic an
a2 -.Illlu iemn 03 pdred D4 abony gy
- ']
B el
NEW COLOR
A2 Tangerine Orange
P n 151864 TRPX
LABEL FOR COLOR 03 LABEL FOR COLOR 12
T-shirt Basic 100 T-shirt Basic 5L
1 mbal =
Pt s HPS
winting
: [}
&
o
. I'j .
-
> e il 13th [SIZE SPECIFICATION - FINISHED GARMENT (in cm)
2018 style: 129 BASIC
3 S T 5
LABEL PLACEMANT
TE—— T-shirt Basic = AF__[TOTAL EODY LENGTH (from AP to BOTTOM HEM) ] 70 72 74 7 7 i (2N i
notice
1/2 circumference CHES 1 - ARMHOLE DEPTH LINE 43 47 51 0 76 82
notice
! B 1/2 circumference BOTTOM HEM 43 47 51 76 82
L notice
=i [ G |DISTANCE from RIGHT SHOULDER point to LEFT SHOULDER point EE] EH a5, [£]
notice
[Opper SLEEVE LENGTH 8.5 195 2 755
1/2 circumference of SLEEVE HEM 16 a7 23,5 245
1/2 WIDTH of sleeve { at ARMHOLE DEPTH LINE ) 19,5 205 21 27,5 285
[+] [WIDTH of BACK NECK OPENING {from left HPS to right HPS) 18 19 20 24 25
notice
- NB DEPTH from NECKLINE to the back line of NECK. 2 25 2.5 4 4
an notice
NF DEPTH from NECKLINE lo the front line of NECK 9.5 9.5 10 10 1.5 12 12
notice
N [HEIGHT of NECK RIB 16 16 16 16 16 16 1.6 16 1,6
notice
HN [DEPTH ARMHOLE from HPS to chest 24.5 25.5 26. 5 28.5 29.5 30.5 31.5 32.5 315
notice




Kontrola kvality hotovych vyrobku

Prototypy

 Pozadavky na material.
 Uzitné vlastnosti.
 Technologickeé vypracovani.

Vyrobky z hromadné vyroby
* Rozmeéry.
* Kvalita vypracovani.

Kontrola po udrzbé
 Zména rozmérdu.

e Zmeéna uzitnych vlastnosti.
* Odhaleni skrytych vad.



Hodnoceni padnuti odévu

Priciny nespravného padnuti odévu:

Chyba strihu.

Nevhodny strih pro danou postavu.
Nedostatecna kvalita pouzitého materialu.
Nespravné vypracovani — technologické chyby.



Polohovy plan pro damsky kabatek

VLAS - OSNOVA TKANINY

: e e

Zasady polohovani

Vytvoreni polohového planu je ovlivnéno hlavné:

. Pouzitym materidlem (druh materialu, Sire materialu, vlas a vzor).
. Technologii nakladani.

*  Technologii oddélovani.

Pravidla vytvareni polohového planu:

. Pokladani strihovych sablon dle referencni linie (rovhobézné s
osnhovni niti, sloupkem pleteniny).

. Respektovani pouzitého materialu vlas, vzor).
. Minimalizace technologického odpadu (prostrihy).
. Dodrzovani bezpecCnostni vzdalenosti mezi Sablonami.

*  Vyuiziti Sifre materialu (Sablony nesmi zasahovat do zpevnénich ¢i poskozenych
okrajl materialu).




Vady vyrobku

Tocici se a pretazené svy
u odévu z tkanin

e Chyba v oddélovacim
procesu.

* Chyba pri zhotoveni svu.




Kvalita vstupniho materialu

Pletenina (jednolicni) ——

----------------



Vady vyrobku

Tocici se Svy pri navaznosti

vzoru \\\\E_-_-;,.-:

 Nedostatky materialu na
vstupu.



Vady vyrobku

Tocici se a pretazené svy
u odévu z pletenin

 Nedostatky materialu na
vstupu.

 Chyba v oddélovacim
procesu.

* Chyba pfri zhotoveni svu.



Vady vyrobku

Rozestupuijici se Svy,
snadno paratelny steh

 Nespravna délka stehu.

 Nespravné serizeny steh
(napéti niti).




Vady vyrobku

Rozestupuijici se svy, snadno
paratelny steh

 Nespravna délka stehu.

* Nespravne serizeny steh
(napéti niti).




Vady vyrobku

Poskozeny sity material ve svu

* Nespravna jehla.
* Poskozena jehla.

it

ik i" /f it




Vady vyrobku

Poskozené stehy v rozkroku

* Nespravny technologicky
postup.

 Nespravné serizeny steh.




Vady vyrobku

Zdeformované svy u odévu
z pletenin

* Chyba pfri zhotoveni svu.




Vady vyrobku

Zdeformované svy u odévu
z pletenin

* Chyba pfri zhotoveni svu.




Vady vyrobku

Zdeformované svy u odévu
z pletenin

* Chyba pfri zhotoveni svu.




Vady vyrobku

Parajici se prositi dolniho kraje
trika

* Nespravné serizeni stehu.
* Nezajisténi poslednich stehl. =




Vady vyrobku

Deformovany dolni kraj

 Chyba v oddélovacim
procesu.

[¢]

* Chyba pri zhotoveni svu.




Normovani

- Normovani vykonu

==

Rozborova [netogla

POROVNAVACI Snimek pracovniho dne
Rozborova met/ogla, Snimek
CHRONOMETRAZNI nimek operace

Metoda momentového
pozorovani

Roszrovvé met,oda
VYPOCTOVA




Normovani vykonu

MTM — Method Time Measurement

 Rozdéleni jakékoliv prace na zakladni pohyby
 Casové hodnoty pohyb( — v tabulkich v jednotkdch TMU

e Odstupnovani zakladnich pohyb dle: Zaldadni pohyby:
— Vzdalenosti (drahy pohybu) E:mpf?éef:{:‘;
— Stupril obtiZnosti (vaha, chiize do schod) el R Relese Load
— A dalSich faktort ovliviujicich trvani pohybu éé%?tt};%;gntgi: prlyreseure
e 5stupnud sdruzeni— MTM 2 az MTM 5
* Pro odévnictvi— 3 stupné sk 8 e Focs
normy az do 30 min presunoutzrakET Eye ravel

e Chyba normy sestavené ze 3. stupné oproti norme sestavené
z 1. stupné = do 3 % (— to je zanedbatelné)



Normovani vykonu

MTM — vyhody
*  Flexibilni = pfi zméné lze okamzité prepracovat normu
* Orientace na vlastni pracovni postup — ¢asové hodnoty jiz definovany

 MozZnost realného propoctu vyrobnich casl a stanoveni kalkulace pred zahajenim
vyroby

* Podrobna analyza = zjisténi vSech brzdicich elementl negativné ovliviujicich
vykonnost pracovnik(

*  MTM muze uréit rozsah racionalizace a zmén v pracovnich metodach

MTM — nevyhody

* Nutnd dukladna teoretickd a praktickd priprava

e Jinak falesné vysledky

e Praktické zavedeni MTM — 4 mésice az 2 roky

* Pro dlouhodobé uzivani a pro racionalizaCni studie
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OBNITKOVANI OKRAID
Délka Sitf (prvni £ast) vcm 10,0

Rychlost stroje v ot./min (stehd/min)

Potet stehll/em

Odstfih niti rufné A/N

pied ototeni

Otoéni na rogku A/N

10,0

Délka Eiti (druha ¢ast - po otofeni)

na rozku

Déika Sitého Svu pruni édst
Max. rychiost stroje

Poéet stehti v 1 em
A-Ano, N - Ne

A-Ano, N - Ne
Déika Siti druhé Edsti

i po otoceni

Mormotas na 1dil celkem (s 1 otofeni)

0,187

SESVANI KRAID / PROSIVANT

o

Pofet Eeiivanych dild

Délka Siti (prvni £8st) vem 10,0
Rychiost stroje v ot /min {stehd/min) 5000
potet stehid/cm 3.0
pfesnost Sitf 1,2,3 i
Odstfih niti ruéné A/N

na 1dil pied otofeni

Otoéni na rofku A/N

Délka Sit

37

38 i (druha L- po ot

39 na 1dil po ototeni

20 Eas na 1dil celkem (s 1 otofeni) 0.215
41

42 Oteviit, zaviit zip 20cm 0,050
43 Prostfifeni otvoru kapsy 0,230
44 Kapsa - proviéknout urovnat 0,067
45 OdEiti rofku kapsy vetné srovnani 0,363
45 Sestfizeni dill - kratke 0,156
47 SestfiZeni dild - dlouhé 0,177
48 wysivani dirky 0,186
49 obratit, proviéknout 0,034
50 nastiih vietné uchopeni nifek 0,042
51

52

53 g o 2 d oo
HEaih M Uvan:A POUCENT <SSR

Piipraven | e |

Pokud je tfeba 2. a vice otofeni na redku, je tfebo hednotu C18 vypodit

pro koZdou dalsi édst a viechny éasti seéist.

V pfipadé prosivani zodejte 1 vrstvy
Déika Sitého $vu pruni fast

1-bé#né rovné it, 3 - velmi plesné precieni prosivani

A-Ano, N - Ne

A-Ano, N - Ne
Déika itf druhé Edsti

Pokud je tfeba 2. a vice otofeni na rodku, je tfebo hednotu C18 wpodit

pro koZdou dalsi fdst a viechny édsti sedist.

STROJOVE SITi FERIENTF




Koppermann — Tex Design

Navrhy, prezentace navrhu

Program Tex — Store

—vizualizace ve virtualnim
obchodé

Lectra — Modaris

Konstruk¢ni priprava vyroby

Lectra Modaris 3D Fit
— 3D virtualni modely

Lectra fashion PLM
— propojeni

Design Concept
— 3D mechanicky design

CAD systémy




ClassiCAD — PDS Tailor XQ

CAD systémy

Bt 50t et Ve, e . . freey e
S p—

Automaticka konstrukce

......

Postupna konstrukce misto

stupnovani
T3
Audaces 360°
e Kostrukcni systém + PLM
3D (4D Alize) vizualizace
odévu i vzoru odévu T

Audaces ISA — sprava kolekci

https://www.youtube.com/watch?v=XdERgL25D6E



CAD systémy

OptiTex e
* Konstrukeni priprava vyroby E

e 2D design a 3D vizualizace
materiald, padnuti odévu (3D .
Runway), digi kolekci. =

Gerber Technology B =
* Accumark S

e
e Konstrukéni priprava vyroby mimo e
jiné ur¢ena primo pro zakazkovou s

»
8

vyrobu (MTM)

e V-stitcher — 3D design a 3D
vizualizace

T




PAD system

Konstrukcni priprava vyroby

Haute Couture 3D — vizualizace
3D odévu z 2D strihu

Syflex — simulace materialu

Tukatech

TUKAdesign — konstrukc¢ni pfiprava
vyroby
TUKAmark — polohovani

EFit Simulator — 3D vizualizace z 2D
strihu

CAD systémy
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Assyst === S a)
e Body skenovani (aplikace na ﬁ Ef% %

virtualni figurinu) = | % éfi
»  Vizualizace 3D z 2D =il LRIk
* Konstrukéni pFiprava vyroby -' e | S

Virtuality Fashion

* VF Preofessional a VF basic,
poskytuje 3D navrhovani pro
interaktivni tvorbu 3D navrh




Porovnani CAD systému

Porovnani modull jednotlivych vyse uvedenych CAD systémU

Porovnani moznosti 3D modultd uvedenych CAD systému

[Némcova, K. CAD systémy pro potreby technické pripravy vyroby. 2020. Technicka
univerzita v Liberci. Bakalarska prace]

Prakticka ukazka




Meérenka MTM (Made To Measure)

Umoznuje zakazkovou vyrobu odévi pro individualni zakazniky
primyslovym zplsobem. Rychlost a kvalita vyroby

Redeni vyroby pro individualni poZzadavky
* Individualni postava

* Individualni vybaveni vyrobku...

Zalozena na principu hotovych fazon

Objednavky ve formé zakdzkového listu (vybér fazony —razné
modifikace, materidlu, moznost kombinace sak, kalhot)



Meérenka MTM (Made To Measure)

Na zakladé zakazkového listu jsou provedeny upravy stfihovych
dild
Oddélovaci proces - probiha na ,mérenkoveé striharné“

Spojovaci proces — zakazkové odévy pridruzeny k bézné sériové
vyrobé, vypracovani je shodné s primyslovym

Tepelné tvarovaci a dokoncovaci — shodny se sériovou vyrobou



DELKA SAKA
Od nasazenilimce podél zadniho stredového o ST S s RS
Svu azk poZadované poloze délky saka. 3

1/2 SIRKA ZAD
Méefi se pres lopatky od loketniho dvu /
priramku k zadnimu stredovému svu..

DELKA RUKAVU
MEfi se od rukdvové hlavice v misté
naramenice azk poloze pozadované délky.

1/2 OBVOD PASU (viz. nahore)

TTT]

—

KROKOVA DELKA KALHOT
Podél krokového $vu, od kroku/sedového vu
kpozadované poloze zdlozky kalhot.

AHHNHNMNNHNMHN NN MR HHN NN NN NN NN NN RN

BOCNI DELKA KALHOT
Od spodniho okraje pasového limce, pres sed
podélbocniho §vik pozadované délce.

IHKNMHMNMNN]

1/2 DOLNI{ SIRKA KALHOT

INMMMNHNNHNNN

VESTA - DELKA VYSTRIHU

Od sedmého kréniho obratle, pres $picku
ndramenice k pozadované pozici délky
vystiinu.

VESTA - PREDNIDELKA

Od sedmeého kréniho obratle, pres $picku
naramenice k pozadované pozici rozku
predniho dilu.

1 4 16 16 6 6 4 600 04 6 4 04 0 00 6 4 0 4 44 6 0 06 6 4 0 M 00 4 050 N B 4 D DO

VESTA - DELKA ZAD
Délka podél sttedového $vu zadniho dilu od
prokréniku k dolnimu okraiji.




Ndprﬁni listova kapsa,
bocéni dvouvypustkové s patkou

g LT

i

"M....

4C2

Naprsni liStavd kapsa,
boéni dvouvypustkove s patkou,

mald patka

ua

4E2

DRZENI TELA

Koéd Popis cm | Strana
400 | NORMALNI — —
401 lehce SKLONENA 1.5 S1
402 | SKLONENA 8 S1
403 | velmi SKLONENA 45 S1
404 | exirémné SKLONENA 6 S1
405 | lehce VZPRIMENA 1 S3
406 | VIPRIMENA 2 S3
{ 407 | velmi VZPRIMENA 3 S3
408 | exirémné VZPRIMENA 4 S3
409 | lehce SKLONENA DOPREDU 1.5 S2
410 | SKLONENA DOPREDU 3 $2
411 silné SKLONENA DOPREDU 4,5 S2
412 | extrémné SKLONENA DOPREDU 6 S2

Ndaprsni listovd kapsa,
Sikmé boé&ni dvouvypustkoveé

s patkou

4D2



Ukazka z vyroby MTM




Dékujeme za pozornost




Priloha — pracovni listy




