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Svarovan
Zdrojem tepla pfi plamenovém svarovani je ky
Spalovanim acetyléenu v kysliku Ize pfi nastaveni n

dosahnout teploty 3100 az 3150 °C. Ziskana energie je vyuzita pro
nataveni zakladniho matrialu.

Lze svarovat s pouzitim pfidavného materialu (zpravidla u tupych svaru a
tlousték vice nez 1 mm), nebo bez pfidavného materialu pro lemové svary
plechu tlousték mensich nez 1 mm.

Metodu Ize vyuzit pro svarfovani nelegovanych oceli — plecht malych
tloustek (ca. do 4 mm), optimalni je pro svarovani na montazich a dale pro
svarovani trubek, instalatérske a topenarské prace, pripadné pro pajeni.




Plamen vznika spalovanim smesi horlav
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Svarovan

Horeni kysliko-acetylenového plamene probiha ve
1) Prvni faze spalovani, k niz dochazi ve vnitfrnim kuzelu
acetylen rozklada na vodik a také uhlik, ktery reaguje s kyslikem za

vzniku oxidu uhelnatého. Diky pfitomnosti vodiku ma vnitfni plamen
redukcni ucCinky. Reakce jsou exotermni a spalovanim vznika teplo.

C,H, + O, —» 2CO + H, + teplo

2) Druha faze spalovani probiha ve vnéjSim kuzelu plamene a vzniklé
produkty spalovani z prvni faze reaguji se vzdusnym kyslikem. VnéjSi
plamen ma oxidacni ucinky.

2CO + H, + 30 — 2CO, + H,0 + teplo




Druhy plamenti po

Neutralni plamen - pomér miSeni plynu O,:C,H, 1-1,2:
ostfe ohraniCeny, pouziva se pro bézné svarovani konstrukcnich oceli.
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Druhy plamenu p

Redukcéni plamen (nauhlicujici) - s prebytkem ac
zakryty bilym zavojem, jehoz délka se zvétSuje S ros
acetylenu. Plamen nauhliCuje svarovy kov. Svar je kiehky, tvrdy a porovity.

Pouziva se na svarovani litin a také na svarovani Al a jeho slitin (maji velkou
afinitu ke kysliku). SouCasné se pouziva k cementovani povrchu.

Acetylenovy zavoj
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Jasny vnitini kuzel Modra obalka




Druhy plament podl

Oxidaéni plamen - (s prebytkem kysliku) svarovaci
prebytku kysliku se zabarvuje do modrofialova. Ma silne oxidacni
svarovou lazen. Pouziva se na svafovani mosazi a cinovych bronzu, u nichz
oxidy vznikajici na povrchu svarove lazné zabranuji vyparovani Sn a Zn.

Vneéjsi kuzel
(maly a primy)
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Podle vystupni rychlosti plynu

Mekky plamen - vystupni rychlost_ 70-100 m/s nestabilni, nachylny

ke zpetnému slehnuti.

Stredni plamen - vystupni rychlost 100-120 m/s stabilni, zaruéuje

dobrou jakost svaru

Ostry plamen - vystupni rychlost vétsi nez 120 m/s velky dynamicky

ucinek na svarovou lazen



Svarovani_vpred — svarovaci drat je veden p
svarovani. Je méné narocny zpusob nez vzad. Hrozi
nedokonalého provareni korfene svaru vlivem predbihani svarove lazne,
vhodny pro tenkeé plechy do 4mm.
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Svafovani vpfed — tupy V svar
1 - tenkeé plechy, 2 - svar I do 4 mm, 3 - svar V do 8 mm, 4 - svar V plechii véts:
tloustky. 5 - nespravné pohyby hofaku




Postup
Svarovani_vzad - svafovaci drat postupuje za
smerovan na tavnou lazen i na chladnouci svar. Dochazi
tavné lazné i tuhnouciho svaru pred nepriznivymi ucCinky okolni atmosfery.
Svarovanim vzad se dosahne kvalitngjSich svaru, zaruéeného provareni

kofene, mensich pnuti a deformaci. Tento zpusob je predepsany pro
namahané svary, nejriznéjSich konstrukci.
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pohyb dratu pohyb horaku

Svafovani vzad — tupy V svar




Redukcni ventily

Uzaviraci
ventil ——

Svarovaci
horak

Q Svafovaci hubice
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Barevné znaceni tlakovych lahvi / CSN EN 1089-3
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Tato metoda tepelného déleni materialu je zalozena na SE
v kysliku. Rezany material je nahfivacim plamenem (kyslik - hoflavy
plyn) pfedehrat na zapalnou teplotu a nasledné pod tlakem pfivedeny
kyslik zajisti spalovani kovu a vytvoreni fezné spary. Vzniklé oxidy jsou
tlakem kysliku vyfukovany z mista rezu.
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Obr.14.1 Schematické znazornéni metody fezani kyslikem

1 — fezany material, 2 — tloust’ka fezaného materiélu,
3 — fezaci horak, 4 — délka fezu,

S — osa fezu, 6 — fezna mezera,

7 — Sitka fezné mezery, 8 — smér fezani,

9 — fezné plocha, 10 — fezné hrany,

11 — proud fezaciho kysliku




plyn
Rezaci tryska

Smeés kyslik-horlavy
Nahrivaci

Rezaci kyslik




taveni

teplota taveni vzniklych oxidu musi byt nizSi nez teplota taveni

rezaného materialu

reakce fezaného materialu s kyslikem musi byt exotermicka (musi

produkovat teplo)

mnozstvi tepla uvolnéného oxidickou reakci musi postaCovat na

zapalna teplota fezaneho materialu musi

predehrati materialu na zapalnou teplotu.

oxidy musi byt natolik tekute, aby je proud kysliku vypudil z rezné spary
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zapalna teplota fezaneho materialu musi
taveni

« teplota taveni vzniklych oxidu musi byt nizSi nez teplota taveni
rezaneho materialu

« reakce fezaného materialu s kyslikem musi byt exotermicka (musi
produkovat teplo)

« mnozstvi tepla uvolnéného oxidickou reakci musi postacovat na
predehrati materialu na zapalnou teplotu.

« oxidy musi byt natolik tekuté, aby je proud kysliku vypudil z frezné spary

https://www.youtube.com/watch?v=rSpXJJ-ris8



